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CADASTRO DO USUARIO DE MAQUINAS "KonE"

IDENTIFICACAO DA MAQUINA

MODELO DATA DE FABRICACAO

NUMERO DE SERIE

DADOS GERAIS SOBRE CONFIGURACAO DA MAQUINA E DESPACHO

INSTALAGAO ELETRICA EMBALAGEM

DESTINATARIO

VOLTAGEM vV ( ) COM EMBALAGEM

CICLAGEM “Hz { ) SEM EMBALAGEM

A SER PREENCHIDO PELO USUARIO

RAZAO SOCIAL

ENDERECO

CEP

BAIRRO CIDADE

UF

RAMO DE ATIVIDADE DA EMPRESA

CNPJ(MF) INSC.EST.

FONES: ( ) / FAX: (

e-mail:

home-page:

ENCARREGADO DA MANUTENCAO:

DEPARTAMENTO ONDE ESTA A MAQUINA:

OUTROS DADOS

DATA DA COMPRA NUMERO DA NOTA FISCAL

DATA DO RECEBIMENTO

/ /

/ /

DISTRIBUIDOR:

VALOR PAGO PELA MAQUINA
R$

IMPORTANTE:

ESTE FORMULARIO NAO SEJA PREENCHIDO E DEVOLVIDO.

ESTE FORMULALIO DEVERA SER PREENCHIDO E REMETIDO A NOSSA FABRICA NO ATO DO
RECEBIMENTO DA MAQUINA. ESSA PROVIDENCIA FACILITARA O NOSSO SERVICO DE
ASSISTENCIA TECNICA CASO HAJA NECESSIDADE. A GARANTIA PERDERA SUA VALIDADE CASO

Favor remeter para:

KONE INDUSTRIA DE MAQUINAS LTDA

Rua Jo&o Bassinello, 58 - Jardim S&o Paulo

Caixa Postal 280 - Enderego Telegrafico "KONE"
13480-970 - LIMEIRA - SP

Fone: (19) 3451-1026 - Fax: (19) 3451-4816

e-mail.info@konemaguinas.com.br - site:www. konemaquinas.com.br
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CERTIFICADO DE GARANTIA

A “KonE INDUSTRIA DE MAQUINAS LTDA.”, GARANTE ESTE EQUIPAMENTO A CONTAR DA
DATA DE AQUISIGAO, PELO PRAZO DE 06(SEIS) MESES. A GARANTIA TOTAL COBRE
DEFEITOS DE FABRICACAO, MATERIAIS, PECAS E A RESPECTIVA MAO DE OBRA PARA
CONSERTO, QUANDO DEVIDAMENTE COMPROVADO PELA KonE.

A OBRIGAGAO DA ASSISTENCIA TECNICA KonE NOS TERMOS DESTA GARANTIA, CONSISTE
NO CONSERTO DO EQUIPAMENTO CONTRA DEFEITOS. i
EVENTUAIS DESPESAS DE ADAPTAGCAO DO LOCAL PARA INSTALAGAO ELETRICA, °
NIVELAMENTO, ETC., SAO DE RESPONSABILIDADE DO CLIENTE PROPRIETARIO.

CANCELAMENTO DA GARANTIA

- ACIDENTES NO TRANSPORTAR: -

- MAUS TRATOS, DESCUIDOS E USO INDEVIDO DO EQUIPAMENTO EM DESACORDO
COM AS INSTRUGCOES DESTE MANUAL:

- INSTALACAO EM CONDIGOES INAPROPRIADAS, COMO: EXPOSTO A VIBRAGOES,
INTEMPERIES, UMIDADE, MARESIA, ETC.: '

- OSCILAGAO DA CORRENTE ELETRICA OU LIGACAO EM VOLTAGEM ERRADA,;

- USO DE PEGAS NAO ORIGINAIS E REPAROS POR PESSOAS NAO AUTORIZADAS PELA
KonE. , '

ONUS A CARGO DO CLIENTE PROPRIETARIO

- OS ATENDIMENTOS ONDE NAO FOREM CONTATADOS NENHUM DEFEITO, OU
DEFEITOS ORIGINADOS PELOS FATORES NAO COBERTOS NA PRESENTE GARANTIA —
(VISITA DO ASSISTENTE TECNICO): ,

- AS DESPESAS COM FRETE PARA ENCAMINHAMENTO E RETORNO DO EQUIPAMENTO
A OFICINA AUTORIZADA: : '

- REMOGAO OU ALTERAGAO DOS NUMEROS DE SERIE DO EQUIPAMENTO;

- ALTERAGAO DAS CARACTERISTICAS DO EQUIPAMENTO.

OBSERVACOES

- LOCAL EM QUE ESTA GARANTIA PODE SER EXECUTADA: NO ESTABELECIMENTO DO
CONSUMIDOR QU DO FABRICANTE: .

- E IMPRESCINDIVEL A APRESENTACAO DO CERTIFICADO DE GARANTIA PARA FAZER
‘USO DA MESMA: .

- EVITE CHAMADAS DESNECESSARIAS. CASO OCORRA ALGUM PROBLEMA COM SEU
EQUIPAMENTO KonE, CERTIFIQUE-SE DO PROBLEMA ANTES DE CHAMAR A
ASSISTENCIA TECNICA KonE: _

- AO SOLICITAR O ATENDIMENTO DA GARANTIA, TENHA EM MAOS O CERTIFICADO DE
GARANTIA.

NOME DO USUARIO:

ENDERECO:

EQUIPAMENTO/MODELO: N°

NOTA FISCAL N° DATA: / /

REVENDEDOR:
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CARACTERISTICAS TECNICAS

MESA KFuU-2 KFv-2
DIMENSBES........oiiiiiiiiei e, mm 300x1300 300x1300
Namero/larguradas ranhuras..............ccocooooo mm 3x14 3x14
Distancia entre as ranhuras...........cc.oo.oooeoooooo mm 55 55
Curso longitudinal — manual/automatico............. e mm 900 900
Curso transversal — manual/automatico....................cocoi . mm 350 350
Curso vertical — manual/automatico.....................cooeev, ...mm 460 480
Giro—direito @ eSqQUErdO.........ccoooe oo ° 45 -

Peso admissiVel ... kg 200 200
AVANCOS AUTOMATICOS DA MESA

Avango lento —longitudinal / transversal..................ccoveueeeeeeeeresre, mm/min . 0 a 560 0 a 560
Avango rapido — longitudinal / transversal...............c..ccoeeeeveeeoria, mm/min 800 800
Avango lento —vertical.............cccocovveeevecinn. PP mm/min 0 a 420 0a420
AVango rapido — Vertical.................cooioe i mm/min 600 600
CABECOTE / EIXO ARVORE

COMNEB. ..o ISO 40 40
Distancia minima/maxima entre arvore/superficie da mesa.................. mm 0/480 07480
Distancia do centro da arvore/face da coluna...............ooveeeeo mm - 285
Gamade veloCidades............oooveeeeeeeeeee e RPM 12(%) 12(%)
Inclinag&o do cabegote no planc frontal (direito e esquerdo)................. ° - 45

Curso do torpedo {ManUaL).............oooeiioieeeee e mm 700 -
POTENCIA DOS MOTORES

MOTOF PIINGIPAL. ..o e e Ccv 3,0/5,0 3,0/5,0
Motor dos avangos dos cursos X-Y (torque Maximo).........ovriveeeeeeen, in-Ib 550 550
Motor do avango do curso Z (torque MAaximo)........cweeeeeeeeeeeeooee, in-ib 650 650
Motorda bomba de refrigeragio..........ccoovoooeeooeeo e Ccv 0,25 0,25
DIMENSOES E PESO :

Altura........... e e e et r e e e ettt st e e e et testesreanessees s mm 1800 1800
Largura........cooouueeee e VSRR mm 2000 2000
COMPIIMENTO......oiiiiiiiiiie e mm 1800 1800
ATEA OCUPAGR. ... mm 2500x3000 1800x3000
Peso liquido.................. SR (ST [ kg 1610 1590
(*JROTACOES:........... 70~100 — 140 ~ 190 — 240 — 330 - 470 ~ 600 ~ 670 — 860 — 1220 — 1720 RPM

ACESSORIOS NORMAIS

-Haste porta-fresas didmetro 22 x 500 mm (KFU-2); -Instalagéo elétrica completa; -Jogo de chaves para
operagao; -Jogo de parafusos niveladores; -Suporte de apoio do torpedo (KFU-2); -Protetor do barramento;

-Sistema de iluminag&o; -Sistema de refrigeracio; -Manual de Instrugdes.

ACESSORIOS OPCIONAIS

-Divisor universal com altura de 170 mm, grade e suporte; -Mesa divisora com didmetro de 240 mm; -

Morsa com base giratéria e abertura de 170 mm; -Avangos automaticos para eixos X-Y-Z: -Leitura

digital

para eixos X-Y-Z; -Hastes porta-fresas didmetros 27, 32, 40 x 500 mm (KFU-2); -Mandril porta-fresas; -
Jogo de pingas com mandril porta-pincas de 4 a 25 mm; -Giro da mesa em 45° (KFV-2); -Cabegote vertical
(KFU-2); -Cabegote universal (KFU-2); -Cabegote chaveteiro com curso de 80 mm (KFU-2); -Bandeja para

cavacos. .




INSTRUCOES PARA ITENS OPCIONAIS

1. Opcionalmente, a fresadora KFU-2 podera ser equipada com Cabegcte chaveteiro,

cabegoie universal ou divisor universai.

A. MONTAGEM:

No caso dos cabecotes universal e chaveteiro, a montagem € a mesma. Utilizando- |
se do olhal de suspensdo para levantamento, fixe-0 junto a face do eixo-arvore

alinhando pelo pino cénico e apertando pelos parafusos de fixagao.

B. CARACTERISTICAS TECNICAS:
B1. CABECOTE CHAVETEIRO

®  CUMSO MAXIMIO. oo eree e e e e e e e e e 80 mm.
e Largura maxima de frabalhoem ago...........coocoiiine 16 mm.
e Largura maxima de trabalho em FoFo.................co . 20 mm.
o MAaxXimoO RPM... it 150 RPM
e Adaptavela arvore Nariz............cccccooeiiiiiicn I1ISO 40
"~ e Maximo angulo de inclinac8o. ..o 45°
e Dimensdo maximadaferramenta................. 25x25 mm
e PeS0oaproxXimado........cccocooiiiiiiiiniiiie e 150 Kg
"B2. CABECOTE UNIVERSAL
¢ Relacdo de transmisSs80...........ociiiiii 11
e TOTQUE MAXIMO.. .. oot e 3600 Kg om .
e Adaptavel a Arvore NArzZ..........cccocoieeveee i ISO 40
e Conedocabegote........cooviiiiiiiic 1SO 40
» Angulo de inclinagdo pelo eixo horizontal.................... ....360°
s Angulo de inclinacao pelo eixo vertical............cooeovvees 380°
o PEeS0aproXimado.........ccoummmeiiiiiireiiiiieriiina e 160 Kg

B. DIVISOR UNIVERSAL.:

Se houver necessidade de utilizar o divisor universal para cortes helicoidais, retire
a tampa que se encontra no mancal esquerdo do tampdo ranhurado da mesa para’

se obter a transmiss&o do movimento longitudinai.




TRANSPORTE

Ao transportar a maquina, alguns cuidados deverdo ser tomados. Siga as instrucdes:

e Utilize uma vigota de madeira fixando-a sob a méquina através de parafusos

E importante que as partes moveis da maquina (mesa, console e torpedo) sejam
deslocadas para que se consiga uma condigéo ideal de equilibrio.
Observando-se as figuras 1 e 2, os movimentos poder&o ser obtidos através das
alavancas 4, 5 e 6. ‘ :

Posteriormente, deve-se proceder o travamento das partes moveis, utilizando-se uma

chave Allen de 8mm.
O console podera ser travado, veja figura 1, item N° 3 (este parafuso se encontra no lado

esquerdo da maquina. (2 parafusos)

|

Para o travamento da mesa, utilize uma chave Allen de 8 mm, conforme mostra a figura

2, item N° 7. (2 parafusos)

Para o travamento do torpedo, utilize uma chave Allen de 6 mm, conforme mostra a
figura 1, item N° 2. (2 parafusos) ‘

Para o levantamento, tanto nos modelos KFU-2 e KFV-2 (figuras 1 e 2) proceda como
segue: ‘ '

(acompanham a maquina quando sai da fabrica). |

e Suspenda com cuidado, evitando movimentos bruscos ou pancadas, conforme
ilustrado a seguir nas figuras 1 e 2
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FUNDACAO E NIVELAMENTO

FUNDAGAO:

As dimensdes da fundag&o poderéo ser verificadas na figura N° 4 para um bom
desempenho da fresadora, é necessario que o assentamento seja feito sobre concreto e
fixada com parafusos chumbadores, conforme mostra a figura N° 5 ( os parafusos

chumbadores, porcas e arruelas mostradas na figura N° 5 nao sdo fornecidos com a

maquina).

NIVELAMENTO:

A fresadora ¢ fornecida com parafusos niveladores conforme mostra a figura N° 6. ;
Para um bom nivelamento, utilize um nivel com precisao de 0,02 mm por metro (.00024” /
PE), apoiada na mesa da fresadora: Ver figura N° 7.
Verifique nos sentidos longitudinal e transversal dentro de uma tolerancia de +/-
0,04/1000mm (+ /- .0005" / PE).\
Trave a maquina através das porcas dos chumbadores.
Somente apds o nivelamento é que poderéo ser feitos os testes de inspec¢ao.
A fresadora segue de acordo com as normas SCHLESINGER.
Verifique ja na primeira semana de trabalho as condicdes de nivelamento.

E, para que a maquina sempre esteja em boas condigdes de nivelamento, recomendamos a

verificagao semestral.
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INSTRUCOES GERAIS

Antes de colocar a fresadora em funcionamento, tome as seguintes providéncias:

1. Retire com gasolina ou solvente o verniz protetor das partes polidas, procedendo
em seguida a lubrificagéo das mesmas.

2. Verifique o nivel de 6leo nos conjuhtos do cabecote, console e luneta.
3. Lubrifique todos os pontos indicados no esquema de lubrificag&o da pagina 22.
4. Observe se a tensao da rede elétrica coincide exatamente com a da maquina.

5. Em caso de mudanca de voltagem de 220 V para 380 V ou 440V, ou vice-versa,
-\ mude as ligagdes dos motores e substitua as bobinas dos contatores.

6. Verifique se as partes méveis da fresadora estao destravadas; ver paginas 3 e 4
figuras 1 e 2. '

13




ELEMENTOS DE COMANDO

. Alavanca manual de lubrificagio

. Volante do avanco longitudinal manual

. Alavanca de troca de velocidades do eixo arvore

. Alavanca de troca de velocidades do @ixo arvore

. ‘Potenciémetro do movimento automatico do avango lento
. Maﬁivela dos cursos manuais (transversal e vertical)

. Alavanca selecionadora do sentido dos avangos

. Chave liga / desliga bomba de refrigeragfo

. Chave liga / desliga e inversdo do sentido de rotagéo do eixo arvore.

14
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SELECAO DAS VELOCIDADES

A fresadora possui uma gama de 12 diferentes combinagdes de velocidades,

conforme ilustrado na plaqueta da maquina. E possivel obté-las através das alavancas 3 e 4

e pela posigdo da chave N° 9 (1/2, baixalalta rotagao - figura 8).

EXEMPLO: Para se obter a velocidade de 1720 RPM, posicidne a alavanca N° 4

na cor verde e a alavanca N° 3 na cor azul e em seguida posicione a chave N° 9 na posigao

2 (alta)

AMARELO | BEGE 70 | 140 ALAVANCA 3
mareo | aze 4 100 § 190 '
veRMELHO | BECE 240 | 470
VER*';ELHO Ao | 330 | 670
veroe | Bece 600 1220
VERDE s | 860 11720

& O

ALAVANCA 4

17
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AVANCOS

A fresadora possui avango manual e automatico nos sentidos; longitudinal, transversal

e vertical.
O avanco manual é feito através de manivela ou volante, e 0 avango automatico é feito

através de um dispositivo conforme Fig. Abaixo.

[P
R
A

1. Alavanca de acionamento do avanco (Direita e esquerda).

2. Seletor dos avangos. ¥ 7
3. Botdo de acionamento do avanco rapido

4. Chave (Liga/desliga)

AVANCO LONGITUDINAL E TRANSVERSAL

Avanco lento (seletor): 0 a 800 mm/min.
Avango rapido (botéo): 800 mm/min.
AVANCO VERTICAL

Avangco lento (seletor): 12 a 480 mm/min.

Avangco rapido (botéo): 600 mm/min.

18




REGULAGEM DA FOLGA NO EIXO ARVORE

O cabecote da fresadora € dotado de rolamentos de rolos conicos que apbdiam o eixo arvore,
sendo que ja saem devidamente ajustados da fabrica, com uma folga axial padrdo. Sendo
interessante, este ajuste podera ser mudado. Para isso, proceda da seguinte forma:

Acione o cabegote colocando o eixo arvore em funcionamento.

» Verifique a temperatura dos rolamentos até que estejam na temperatura normal de
trabalho. '

e Tire a tampa (ltem 1).
Solte a porca (ltem 2).
Apertar a porca (ltem 3), verificando ao mesmo tempo se 0 eixo arvore gira
suavemente, quando acionado manualmente, continuando o processo até que a folga
seja eliminada. ’
Reapertar a porca (item 2)
Recolocar a tampa (ltem 1)

OBS: Este procedimento também devera ser feito em caso de substituicdo dos
rolamentos conicos.

% B R \
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TROCA DE OLEO

TABELA DE EQUIVALENCIAS

OLEO PARA CAIXA OLEO PARA )
FORNECEDOR ~ GRAXA
DE ENGERANGENS | LUBRIFICAGAO
SHELL OMALA 68 TONNA 68 ALVANIAR -2
IPIWAY 68
IPIRANGA SP 68 - ISAFLEX °2
TRUSLIDE 68
CASTROL __ILOSP®68 MAGNA BD - 68 GRAXA LM 2
ESSO SPARTAN EP 68 FEBIS K68 ~ BEACON 2
MOBIL MOBILGEAR 626 VACTRA 2 MOBIL GREASE MP
PETROBRAS EGF 2 EP IND. FP 68 LUBRAX IND. GMA 2
TEXACO WAY LUBRICANT 68

MEROPA 68

MULTIFAK 2

e Deixe o dleo escorrer totalmente.

A- TROCA DE OLEO NO CABEGOTE
Sugerimos que a primeira troca seja feita ap6s 200 horas de trabalho e posteriormente a
cada 1200 horas trabalhadas. | A |

Proceda da séghinte forma:
. e Retire o bujdon® 1 e o bujgo N° 2.

e Recologue o bujgdo N° 1.

e Coloque dleo limpo pelo orificio do cabegote onde vai o bujdo N° 2, até

perceber que o 6leo chegou a 3/4 do nivel de 6leo N° 3.

e Recologue o bujdo N° 2.

OBS: Antes de se colocar 6leo novo, o reservatério deve ser totalmente esgotado e

lavado, deixando-0 bem limpo. Use 6leo para a caixa de engrenagens conforme

tabela de equivaléncias.

CONFERIR OS ITENS INDICADOS PELAS FIGURAS N° 10 E 11.

20
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1/3 do nivel. N°5

Proceda da seguinte maneira:

Colocar.6leo no console, sempre quando o 6leo chegar a 1/3 do nivel.
Proceda da seguinte forma:

B — CORPO DA LUNETA |

Colocar 6leo na luneta (equipada no modelo KFU-2) sempre quando o 6leo chegar a

e Retire o bujgo N° 4. _
e Colocar 6leo limpo lentamente pelo orificio da luneta onde vai o0 bujao N° 4.

e Recologue o bujgo N° 4.

CONFERIR OS ITENS INDICADOS PELAS FIGURAS N° 10 E 11.

C-CONSOLE

e Retire o bujao N° 6.

o Colocar 6leo limpo no orificio do console onde vai o bujao N° 6, até que o 6leo
esteja a 3/4 do nivel de 6leo N° 7 -

o Recologue o bujgo N° 6.

OBS: Use sempre 6leo para lubrificacdo conforme tabela de equivaléncias.

21
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FIGURA 10
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LUBRIFICACAO

A fresadora possui varios pontos de lubrificacdo, que devem ser lubrificados
diariamente.
As figuras 12, 13 e 14 mostram estes pontos através dos itens 1, 2, 3, 4, 5.
A fresadora possui[ bomba manual de lubrificagé0~§iitem 1 que deve ser acionada,
comprimindo a haste para dentro verificando pelo visor de nivel de 6leo se ha circulagéo dé
oleo.
Nestas bombas séo utiliza’doé 6leos para lubrificagéo (Ver “troca de éleo” itens “D” e “E").
Nos demais itens existem engraxadeiras. Estes “pontos” devem ser lubrificados com graxa (

Ver tabela de equivaléncias na pagina 18)

NOTA: Os itens 2 e 3 sdo normais somente na fresadora modelo KFV - 2
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A - ENSAIOS

L Retirar a grade de apoio (exceto KFV-2)
Il Proceder os ensaios como segue:

1. Verificar se os movimentos longitudinal, transversal e vertical estao livres.

9. Acione o eixo arvore deixando-o girar a 860 RPM por aproximadamente 2
horas e verificar posteriormente se n&o houve excesso de aguecimento.

3. Posicionar a maquina para avanco longitudinal.

4. Acione o avango longitudinal verificando se 0s limites de fim de curso estao
funcionando perfeitamente.

5. Repetir o mesmo procedimento nos avangos transversal e vertical.

6. Acionar a bomba de refrigeragéo verificando se ndo ha formagao de arna
tubulacéo. _

7. Apbs a concluséo dos itens acima, a magquina estara em perfeitas
condigdes de uso.

B-INICIAROS TESTES GEOMETRICOS.
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 FRESADORA UNIVE

RSAL

TESTES GEOWETRICGOS

POS ESQU VERIFICACAO DA (DO) TOLERAHCIA VIST
QUEHA : ¢ : MAX. | VERIF. 0
C A. FURADEIRA FRESADORA
: ! EIX0~ARVORE
EE% &;4_ 1. PROXIMO A0 NARIZ DO EIXO 0,01 |paws
o1 2. A DISTANCIA DE 300mm DO EIX0 0,02
| | ] gov
MESA PARALELA AO EJXO-ARVORE de"0"a
(A MESA DEVE SER MAIS ALTA SOMENTE|0,02. )
NA FRENTE) p/ 300| {01
A. MOVIMENTO CIRCULAR DO CONE EXTE
RIOR; ADAPTACAO DE MANDRIS COR—=
RESPONDENTES AS NORMAS. 0,01 |0/
B. MOVIMENTO AXIAL DO EIXO-ARVORE - ‘
EM MAQUINAS COM O MANCAL PRINCI
PAL ATE 50mm DE DIAMETRO. 0,01 |4 of
DIAMETRO DO MANCAL PRINCIPAL SU '
PERIOR A ‘50mm. 0,02
A. MESA PLANA E HORIZONTAL EM DIRE
CAO LONGITUDINAL (MESA COLOCADA|* 0,04
NA POSICAO CENTRAL). por 19 ol
o ‘ - liwooo |7
B. IDEM, EM DIREGAO TRANSVERSAL.
904
VARTACAO DA MESA DURANTE SEU MOVI— ,
MENTO LONGITUDINAL. 0,02
por .
PERCURSO DA MESA SUPERIOR A 500mm |500 5§§9f
ADICIONAR 0,01 POR CADA 500mm.
| MOVIMENTO TRANSVERSAL DA MESA, PA |
RALELO AO EIX0-ARVORE NO PLANO 0,02 |
VERTICAL. por |00/
: 300
IDEM, NO PLANO HORIZONTAL. . ' g§€V§
RASGO DE GUIA PERPENDICULAR A ARV0}0,02
RE, MEDICAO PELO METODQ ‘DA VOLTA. |por
300 iy
4 Ji
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FRESADORA UNIVERS

AL

TESTES GEOWMETRICOS

ESQUENA VERIFICACAD DA {DO).

TOLERANC IA

MAX. | VERIF.

RASGO DE GUIA PARALELO AQ MOVIMEN—

:ﬁ%égg;} TO DA MESA.
+ 7777 |ERRO TOTAL ATE 600mm

“ATE 1000mm

. MAIOR QUE 1000mm
LARGURA DO RASGO DE GUIA:
DE10 A 12mm
"DE 14 A 18mm’
MAIOR QUE 18mm

3,02
p/ 3001 . '
0,00 |900%
0,03
0,04

0,015 .
40,02 | () o
+0,03 |/

GUIAS VERTICAIS DA COLUNA, PERPEN—

\ DICULARES A MESA, INCLINAQAO PARA

A FRENTE OU PARA TRAS

0,02
por
300

T - .

IDEM, INCLINAGAO PARA 0S LADOS |

. Jos02..
~“por
1300

0ol5

BRACO SUPERIOR PARALELO A ARVORE

\ NO'PLANO VERTICAL, BRACO APERTADO
.IDEM NO PLANO HORIZONTAL MEDIQAO

“[TANCIA DE 40mm.

Jo,02 |
Ipor n 019

300 @%gﬁ :
{PROXIMA AD NARIZ DA ARVORE A pIs— | |

ol

FURO. DO SUPORTE DA ARVORE‘EM ALI— .
NHAMENTO .COM A ARVORE:

I. MESA NA POSICAQ MAIS ALTA:

1. al a2, NO PLANO VERTICAL.

B S

fod.]

g

o0
e

+ .2. b1 b2, NO PLANO .VERTICAL
I1.IDEMMESANA POSICAOMAILS BAIXA:
' a.SUPORTE DA ARVORE PORTArFRESA
NA POSIGAO EXTERNA.
" b.SUPORTE DA ARVORE PORTA-FRESA
NA POSICAO MEDIA.
BRACO SUPERIOR E SUPORTE APERTADOS.

0,02
por

1300 @f@gg

FURO DO SUPORTE [:A ARVORE PORTA-FRH

SA, ALINHA COM A ARVORE COM A BAN-
DEIRA MONTADA NA POSIGAO MAIS ALTA

0,02
por . ,
300 | U

E MAIS BAIXA DA MESA.

oo
=
<




o o F% ESADORA VERTICAL

TEST E S. @ E () METRICOS

‘%% PoS ESQUEMXA VERIFICACAO DA (DO) TOLERANCIA VISTO
@ - ~ A FURAbEIRA FRESADORAL |

® ‘L** % EIX0-ARVORE

D <§2 Vi 1. PROXIMO AO NARIZ DO EIXO 0,01

B o] 2. A DISTANCIA DE 300mm DO EIXO 0,02

- MESA PARALELA AO EIXO-ARVORE de"0"a

g (A MESA DEVE SER MAIS ALTA SOMENTE|0,02.

3 ' NA FRENTE) p/ 300

. A. MOVIMENTQ CIRCULAR DO CONE EXTE
RIOR; ADAPTACAO DE MANDRIS COR—
- RESPONDENTES AS NORMAS. 0,01
B. MOVIMENTO AXIAL DO EIXO-ARVORE
EM MAQUINAS COM O MANCAL PRINCI
-PAL ATE 50mm DE DIAMETRO. 10,01
DIAMETRO DO MANCAL PRINCIPAL SU|
"PERIOR A 50mm. 0,02

A. MESA PLANA E HORIZONTAL EM DIRE
CAO LONGITUDINAL (MESA. COLOCADA|* 0,04
NA POSICAO:CENTRAL). por
) : ' ' 1000

03

B. IDEM, EM DIREGAO TRANSVERSAL.

v VARIACAO DA MESA DURANTE SEU MOVI- ‘
\ MENTO LONGITUDINAL. 0,02

\_,_ﬁ
7T\

: : por
\ PERCURSO DA MESA SUPERIOR A 500mm }|500

04 ADICIONARIO,01 POR CADA 500mm.

\ MOVIMENTO TRANSVERSAL DA MESA, PA
s RALELO AO EIXO-ARVORE NO PLANO 0,02
T VERTICAL. , por

300

O

05 IDEM, NO PLANO HORIZONTAL. .

RASGO DE GUIA PERPENDICULAR A ARV0}0,02
RE, MEDIGCAO PELO METODO DA VOLTA. por
300

06
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 FRESADORA VERTICAL

TESTES "GEONETRICOS |
pos| ESQUENA U yonricacio on ooy |—ERACIA o
LESQ N s e MAX. | VERTF. :
RASGO DE GUIA:.PARALELO A0 MOVIMEN- (0,02
TO DA'MESA. ' p/ 300
|ERRO ‘TOTAL ATE 600mm  * 0,02
Y < "ATE"1000mm - : 0,03
.. MAIOR QUE 1000mm 0,04
‘|LARGURA DO RASGO DE GUIA:
LR DE 10 A 12mm [+0,015
s DE 14 A 18mm 0,02
S MAIOR QUE .18mm [+0,03
GUIAS/VERTICAIS DA COLUNA, PERPEN- (0,02
|DICULARES A MESA, INCLINAGAO PARA |por
“IA FRENTE OU PARA TRAS. - ]300
08 ST
IDEM, .INCLINAGAO PARA 0S LADOS 0,02
e o por
300
09
|ESQUADRO DO -EIX0-ARVORE EM RELAGAO
- [N SUPERFICIE DA MESA. 10,025
; - ' por
I -~ 300 _
10
e
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008

049

A

030

N 024

W

7 /{

| V4

022

007

025

013

Ol1l

023

012 006

053

VISTA  LATERAL




ITEM
001
002
003

004

005
006
007
008
009
010
011
012
013
014
015

020
021
022
023
024
025
026
027

030
031
032

037
038
039
040
041
042
043
044
045

047
048
049
050
051
052
053

CODIGO
610-10-001
610-10-002
610-10-027
610-11-013
600-10-005
600-10-006
610-10-032
610-10-026
600-10-011
600-14-013
600-10-013
03-07-10
03-07-19 -
03-02-27
07-07-70

07-01-00
07-01-02
07-01-13
07-01-24
07-06-03
07-07-39
07-07-56.
07-09-52

204-10-012
600-10-016
600-10-017

610-10-025
610-10-024
610-10-028
03-07-38
03-07-29
03-04-60
503-10-050
600-10-021
03-06-86

03-11-31
03-11-35
07-12-05
03-13-10
03-13-048
03-14-25
07-14-40

QTD
01
01
01
01
04
01
01
01
01
02
01
06
04

- 03

06

02
02
01

- 2M

01
01
02
02

01
01
01

01
01
04
16
02
04
01
01
02

04
02
02
03
02
02
02

DENOMINACAO
Base

Coluna

Suporte da porca do fuso
Porca do fuso

Parafuso nivelador

Tela

" Plaqueta

Tampa

Conexao da coluna

Porca especial

Suporte do espigao

Allen com cabega M6 x 20
Allen com cabega M6 x 40
Parafuso sextavado M10 x 45
Allen com cabega M20 x 70

Abracgadeira 3/8" x 1/2"
Abracadeira 1”

Bico flexivel 3/8” x 800
Mangueira transparente 3/8”
Bomba de refrigeracéo
Niple galvanizado

Espigao

Graxeira

Plaqueta
Batente inferior da coluna
Batente superior da coluna

Régua direita

Régua esquerda

Pino de trava

Allen com cabeca M8 x 40
Allen com cabeca M8 x 16
Allen sem cabeca M12 x 20
Plaqueta de eletricidade
Caixa de eletricidade

Allen com cabeca M5 x 10

Paraf. fenda cbga cilind. M4 x 10
Paraf. fenda cbga cilind. M6 x 15
Rebite pop’s 423/S

Arruela lisa M10

Arruela de pressdo M10

Porca MA 10

Pino conico DIN 7977 10x75

37




610-11-019

610-11-018

ROLAM. N 32006

810—11-020 . /
610—11-023 \\ , il
N
§ /g \ - - N
= > = p— _ = \ 610—11-010
610-11-021 __— | i i -
< / o \
610—11-024 IRy |
| N - » / A/sm'—ﬂ—on
610—11-034 § il
510—11—02§ / ’/ 810—11-012
L~
610—11-025 / /
| 610—11-013 (KFU-2)
AVANGO AUTOMATICO //\( 612—11~011 (FERRAMENTEIRA)
610~11-008 | ,
MODELO AL—500S | o
ROLAM. N'51.105 S | K | \
N N
610—11-036 NE \/i ‘
x/ﬁ N4 \
N N
2 \
71 e 7 \
7 ,, !
610—10-027 g0 | \
Z |
g ,
7 |
j \P‘L_I
v Y /
/
// \\ /
\‘ ,/ \\ pd
hee—
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610—-11-021

610—-11-020

1—ROLAMENTO
N° 6005—2RS

610—11-006

610—-11-017

610—11—051

610—-11-043

- 610-11-016

610—11-015 .

ROLAM. N° 6004 — 2RS

610-11-025

W

ROLAM. N° 6005—2RS

- 39




610—11-048 610—11-041
010-11-038 S e | 610—11-009
| / 610—11-047
T em  610-11-047 / 7’ ’ e
(e f— \ iy - —-1—
610-11-050 | | Y7 o // 7
a0e N bl ! | : \/ -T XX X
610—11-039_ |/ I (=" 1 _ [ _ _ ~ =30
= =
// ...II §@' A ! § 20Q
610-11-049 | /] N % [

610—11-043

610—-11-042

610—11-046 (2x)

610—-11-040

ROLAM. N'51.104 (2x)

610-11—-044
FUSO

610-11-007

S~ AVANGO AUTOMATICO

MODELO AL—-400S
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610—-10-035 610—10—0Qg_ 6810—=10-010

| 03—08—-23 610—10-011 07—-03—-42
610—10-004 610-10-029 610-10-019 610-10-020 610—10—-039
' 610—-10-040
08—-05-29 03-07-10
1—ROLAMENTO N.33013 4—ALLEN C/CAB. M6 X 20
07—-15—-43 610—-10-005
1—RETENTOR 02574 BR
e - 600—15—044
610—10-017 :// 7
= 610—-10—-021
600—15-028
(2X) 07—-13—-40
05-07-10 2—PORCAS SKF KM—9
2—ALLEN C/CABECA M6 X 20 07_'13_41
03—07—36 610—10—037 1—ARRUELA DE SEGURANCA MB-9
4-ALLEN C/CABEGA M8 X 35 7 — T&Z(;?SEZBQZS —
07-03—24 08—05—-31
07—01 13 1~ANEL ELASTICO E-—38 | 1—ROLAMENTO N. 33109
e — 08—05-79
- 1-BICO FLEX. 1213/800 ] 2—ROLAMENTO N.6206—2RS
]
' 1 610-10-007
I _
k 03—02—32
(I 4—PARAF. SEXT. M12 X 35
T~ 03—13-50
 4—ARRUELA DE PRESSAO M12

07-03—14

2—ANEL ELASTICO E-40
08-02-37 ROLAM. N.B008—2RS /
07-03—-39 ANEL ELASTICO |-68
07-07-39

610—10-013 /j:::::

\

1—-NIPLE GALV. 3/8" BSPT
600—-10-013 :
05-07-19 08-05-79

4—ALLEN C/CAB. M6 X 40 1—ROLAMENTO N.6206—2RS

KFU-2

1—ROLAMENTO N.6011-2RS
610—-10-038

: 610—-10—033
03—12-30

12—ALLEN CAB/ABAUL. M‘6 X 12
610—10—031

07—16—01

1-PLUG GALVANIZADO 1/2" BSP

07-23-92
1—-COTOVELO FEMEA 1/2" BSP

| 05—10—31

MOTOR 3/5 CV, CARC. 112M
a 8/4 POLOS, FLANGE TIPO "FF”
\ 08—-05—-33
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KONE INDUSTRIA DE MAQUINAS LTDA.

AMARELO

BEGE

AMARELC

AZUL

YERMELHO

BEGE

YERMELHO

AZUL

VERDE

BEGE

VERDE

]
(' -
06-03—51
N.610—10—043 |
05—-01-30

1—APLIK FLEXIVEL 1031-—100W

03—-12—-45
03—ALLEN CAB/ABAUL. M5 X 10\

\ |
03-07-08

|

2-ALLEN C/CAB. M6 X 16 \ : N AN
L1 111 [3N]
] LY lll i)

610—10—036 \\\\\\\\\\ %%
- |

EIX0 ARVORE

LA ARS8

06—03-29
N.201—-11-031 YONE WD, VAGUINAS. LTOA
B N - S
(HODELD.) MUMER, UES/M
07—12-05 "
4—REBITE REPUCHO A-106 \

03—11-31
4—PARAF. FEN. C/CILIND.[M4 X 10

KFU-2

06—10—20

03—-11-31

N.§10~10~032

6—PARAF. FEN. C/CILIND. M4 X 10

41A-




/

Y

610—10-008

07—-15-86
2—PINO CONICO 6 X 35 — DIN-7978

07—-08—30
2—~ESFERA DE AGO ¢ 8

03—-07—-11
14—ALLEN C/CAB. M6 X 25

610—10-023 (MAIOR)

//;$V§§

™
N
N
X

0/—10-80
N.600—15-061

(2X)

03—17—30
2—ALLEN S/CABECA M10 X 12

610—10-022

07-03-08

CORTE

”BB”

2—-ANEL ELASTICO E—20

KFU—2

7

o4

600—15-051
(2X) o
610—-10—-041
ALLT
&
610—10-047/
/
/.
07—12-70

2—CABO BAQ. CES 3061-M10

610-10-042

CORTE

610—10-054

”EE”

41B
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CONJUNTO DO TORPEDO

/1

—
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e ——

3
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ST T

T

580

L2




_289

580
/———
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ITEM CODIGO QTD. DEMNOMI By p C Ao
S 580 600.16.001 01 TORPEDO
- 581 600.16.002 01 BASE
- 582 600.16.003 02 LUNETA
- 583  600.16.004 01 SUPORTE
L 584  600.16.005 08  ARRUELA
e 585 - 600.16.006 01 PARAFUSO TENSOR
- : 586 600.16.007 02  TAMPA
- 587 600.16.008 02 REGUA PARALELA
f;‘ 588  600.16.009 02  ARRUELA
589 600.16.019 01 REGUA CONICA "
590 600.16.011 02 TENSOR DA CORRENTE
@ 591 600.16.012 02 PARAFUSO ESPECIAL
= 592 600.16.013 01 EIXO
‘ : 593  600.16.014 02  BUCHA
594  600.16.015 01 ENGRENAGEM PARA CORRENT g
595  600.16.016 01 CORRENTE ASA 40 PASSO 1 sou
& 596  600.16.017 01 PARAFUSO DE REGULAGEM
& 597 07.13.57 02 ~ TERMINAL PARA CORRENTE
. 598 03.07.58 08 ALLEN COM CABEGA M12 x g
599 03.07.23 02  ALLEN COM CABECA M6 x 5 g
600 03.12.30 02  ALLEN CABECA ABAULADA Mg
601 03.04.70 02 . ALLEN SEM CABECA PONTA ¢
. - 602 03.04.61 02  ALLEN SEM CABECA PONTA ¢
& 603 03.02.40 - 04 ~ PARAFUSO CABEGA SEXTAVA{)A
- 604 . 07.14.60 01 PINO-CONICO DIA. 5 x 26
= 605 07.16.03 02 BUJAO ALLEN 3/8" NPT
- 606 07.12.20 .02  VISOR ACRILICO '
& 607 600.16.020 02 - PINO DA TRAVA
T 608  600.24.008 01  PARAFUSO DA REGUA CONICA
N 609  600.16.018 01 REGUA DA CORRENTE
‘ 610 03.08.48 03  ALLEN CABECA CHATA M8 x 5

12
NICA M10 x 12
LINDRICA M12 x 30
M20 x 70 o

e



 CABEGOTE__VERTICAL
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657

& 37

A ST NS ST SN

643

t
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N ] . . . )
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]

Z

!
681 Lj'

=N




ITEM
620
621

625

626
627
628

630
631
632
633
634
635
636
637
638
639
640
641
642
643

644 =

647
652

653

656
657
658
659
660
661
662
664
665
666
668
669
670
671
672

CODIGO

600-17-001
600-17-002
600-17-006
600-17-007
600-17-008
611-12-008

600-17-011
600-17-012
600-17-013
600-17-014
600-17-015
600-17-016
03-10-50

600-17-018
600-17-019
600-17-020
600-17-021
600-17-022
600-17-023
600-17-024
600-17-025

07-09-55
600-17-033
600-15-028

08-02-64
08-03-28
08-03-22
03-07-08
03-07-10
600-17-039
03-07-34
03-07-10
03-08-48
03-11-31
07-09-52
03-14-60
07-13-35

' 03-13-70

07-13-37

Q7D
01
01
01
02
01
01

01
04
01
01
01
01
06
01
01
01
01
02
01
01
01

01
01
02

02
01
01
02
03
01
03
06
02
04
02
02
02
01
01

DENOMINACAO
Suporte Fixo .

Cabegote giratorio vertical
Eixo arvore

Engrenagem conica Z=28
Eixo

Engrenagem

Varao

Parafuso “T"

Arruela @ 32x3

Espagador @ 50 X 32
Espagador @ 50 X 104
Tampa do rolamento dianteiro
Paraf. fenda cabega red. M5x10 @
Tampa sup. do rol. dianteiro
Tampa superior ‘
Arruela de reteng@o @ 54
Arruela de retenga@o @ 40
Anel @ 55 x5

Anel @ 60 x5

Espagador @ 58 X 17,7
Tampa @ 72

Feltro 1,80 x 1,10 X emm
Plagueta frontal
Chaveta DIN 2079 E-40

Rolamento de esferas 6208/2RS
Rol. de rolos conicos 30213
Rol. de rolos cOnicos 32208
Allen com cabega M6 x 16
Allen com cabeca M6 x 20
Tampa

Allen com cabeca M8 x 30
Allen com cabega M16 x 45
Allen cabega chata M8 x 20
Paraf. fenda chca cilind. Max 1 €3
Graxeira M8 _
Porca tensora W45
Porca tensora M40
Arruela de trava M45
Arruela de trava M40

47
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ITEM
690
691
692
693
694
695
696
697
698
699
700
701
702

CODIGO
600.
600.
600.
600.
600.

" 600.

600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.

18.
18.
18.
18.
18.
18.
18.
18.
18.

18.

18.
18.
18.

001

002
003
004
005
006
Q07
0608
009
010
011

012
013

QTD.
01
01
02
01
01
03
01
02

- 02

07
01
04
01

DENOMINACADO

HASTE 40 x 22 x 500 .
PORCA M20 x 1,5
BUCHA DO MANCAL 22 x

ANEL "EXTREMO C22

ANEL ESPACADOR B22
ANEL ESPACADOR B22
ANEL ESPACADOR B22
ANEL ESPACADOR B22
ANEL ESPACADOR B22
ANEL ESPACADOR B2Z
ANEL ESPACADOR B22
ANEL ESPACADOR B22
CHAVETA

X X X X X X X X

56

w o~

20
30

60

k9




Eg@m@ -

MANDRIL D27 x 40 x 500

705

< 706

777
1

50




ITER

705
706
707
708
709
710
711
712
713
714
715
716

717

718

e’

CODIGO

600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.

600

19.
19.
19.
19.
19.
19.
19.
19.
19.
19.
19.
19.
19.
.19.

001
002
003
004
005
006
007
008
009

010.

011
012
013
014

QTD.

01
01
02

ot

01
03
01
02

- 02

02
03
01
01
01

DENOMINACGADGO:

HASTE 40 x 27 x 500
PORCA M24 x 1,5
BUCHA DO MANCAL, 27
ANEL EXTREMO C27
ANEL ESPAGADOR B27
ANEL ESPACADOR B27
ANEL ESPACADOR B27
ANEL ESPACADOR B27
ANEL ESPACADOR B27
ANEL ESPACADOR B27
ANEL ESPACADOR B27
ANEL ESPACADOR B27
ANEL ESPAGCADOR B27
CHAVETA

x

XX X X X X X X X

56

LW N

20
30
60
100




724

MANDRIL D32 x 40 x 500

726

728

730,

,'\

720




ITEM  cODIGO QTD.  DENOMINACAO
720  600.20.001 01  HASTA 40 x 32 x 500

721  600.20.002 01  PORCA M30 x.1,5

722  600.20.003 02 BUCHA DO MANCAL 32 x 56

723 600.20.004 01  ANEL EXTREMO (32
724  600.20.005 01  ANEL ESPACADOR B32
725  600.20.006 03  ANEL ESPACADOR B32
726  600.20.007 01  ANEL ESPACADOR B32
727  600.20.008 02  ANEL ESPACADOR B32
728  600.20.009 . 02  ANEL ESPACADOR B32
729  600.20.010 02 ANEL ESPACADOR B32
730  600.20.011 . 03  ANEL ESPAGADOR B32
731  600.20.012 01  ANEL ESPAGADOR B32
732  600.20.013 01  ANEL ESPACADOR B32
733" 600.20.014 01  CHAVETA

X X X X X X X X X
—]
o

100




MANDRIL D40 x 40 x 500

735

739 -
=< 738

741 .

L LT

47 /

736

S S



ITEM CODIGO  QTD. DENOMINACAG
735  600.21.001 01 HASTE 40 x 40 x 500

736  600.21.002 01  PORCA M36 x 2

737  600.21.003 02  BUCHA DO MANCAL 40 x 56

738  600.21.004 01  ANEL EXTREMO C40
739 600.21.005 01  ANEL ESPACADOR B40
740  600.21.006 03  ANEL ESPACADOR B40
741  600.21.007 01  ANEL ESPACADOR B40
742  600.21.008 02  ANEL ESPACADOR B40
743 600.21.009 02  ANEL ESPACADOR B40
744  600.21.010 02  ANEL ESPACADOR B40
745  600.21.011 03  ANEL ESPACADOR B40
746 600.21.012 01  ANEL ESPACADOR B4O
747  600.21.013 01  ANEL ESPACADOR B40
748+ 600.21.014 01  CHAVETA

X X X X X X X X X
—_
o

100
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930
979

N ™

AL
SN

99|




947

983

937

996

|

i

950

s
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ITEM
930

- 931

932
933
934
935
936
937
938
939
940
941
947
943
944
945
946
947
948
949
950 -
951
952
953
954
955
956
957
958
959
960 -
961
962
963
964

965 -

966
967
968
969
970
971
972
973
974
975
976
977

978
979

980
981
982

CODIGO

600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.
600.

1600.

- 600.

1600.

07.

.24

.24,

24.

.031

15,

.057

17.

13,

13,

10

04.

04.

04

.04.

.Q7.

.07.

07.

2.

13,

14.

4.

14.

19.01

22

38

600

600
600,
600.
600.
600.
600.

301
301
502

03.
03.
03.

03
03
03

03.

03
03

03.

03

03.

03

07.
07.
07.

24 .
24 .
.003
.004
24 .
24 .
24 .
24.
24 .
.010
24 .
24 .
24 .
24 .
24 .
24.
24 .
24,
24.
24 .
24 .
24 .
24 .
24,
.025

24.
14.80
.028
029

24
24

24

24

24

15

01

02.
03.

001
002

005
006
007
008
009

011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024

026
80

030
056
012

074
076

.033°

28
30
35
51
08
30
66
30
13
21
27
40
01

17

QTD.

- 01
01
01
01
01
01

01

01
02
01
02
01
01
01
01

01

01
01
02
01
01
01

01

01
01

- 01
02
01

- 01

01
01
04
04
04
01
01
01
01
01
01

04

08
08
06
02
06
01

- 06
01~
01

02M
01

01

DENOMINACA AO
CORPO DO CABEGOTE
PORTA FERRAMENTA
BASE DO CABECOTE
TRAVA DO PORTA FERRAMENTA
EIXO INTERMEDIARIO
ACOPLAMENTO
REGULADOR DO CURSO
PARAFUSO DA REGUA CONICA
PRISIONEIRO DO MORDENTE.
BUCHA ACIONADORA
MORDENTE
SAPATA DA TRAVA
CORPO DA BOMBA
EMBOLO DA BOMBA
ANEL DO REGULADOR
BUCHA DA MOLA -
ANEL ESPACADOR
REGUA CONICA
REGUA PARALELA
TAMPA FRONTAL
TAMPA INFERIOR
CHAVETA

BUCHA DO EIXO INTERMEDIARIO

BUCHA DA SAPATA

JUNTA '

ESCALA DO 'CURSQ : v

PINO CONICO DIA. 12 x 50 DIN 7978

- PLAQUETA FRONTAL

DISTRIBUIDOR
TUBO DE LUBRIFICACAQ
ARRUELA -

CONEXAO MACHO
CONEXAO FEMEA

PARAFUSO "T"

MOLA

MOLA

MOLA

ALLEN SEM CABECA M6 x 10
ALLEN SEM CABECA M6 x 15
ALLEN SEM CABECA M6 x 20
ALLEN SEM CABECA M8 x 8
ALLEN COM CABECA M6 x 16
ALLEN COM CABECA M8 x 20

ALLEN COM CABEGCA M16 x 45

"ALLEN CABECA ABAULADA M6 X 12

ARRUELA LISA M16
PORCA SEXTAVADA MA 6 x 1-

" PORCA SEXTAVADA MA 16 x 2
“PORCA SEXTAVADA MA 20-x-2,5

PARAFUSO DE SUSPENSACAD
MANGUEIRA DE POLIETILENO
ANEL DE VEDACAQ

" ANEL ELASTICO’

59



ITEM
983
984
985
986
987
988
989
990
991
997
993
994
995
996
997

CODIGO

07
600

07.
Q7.
07.
G7.

07

- 07.
07.
03.
Q7.

600
600
37
07

.08.
.24,
12.
12.
14
16.
.16.
12.
12.
08.
02.
.24,
.24,
.03.
.12,

28
034
20
75

.08

02
04
58
22
29
32
032
033
42
05

Q1.
01
01
01
01
01
01
01
01

.01

08
01
01
$1
01
06

DENOMINACAGOG

ESFERA DE ACO
CABO DA CHAVE "

VISO DE ACRILICO

ESFERA DE BAQUELITE
BUCHA ELASTICA

BUJAO ALLEN 1/4" NPTF
BUJAO ALLEN 1/2" NPTF
CABO RECARTILHADO

VISOR DE ACRILICO 1" BSP
ALLEN CABEGCA CHATA M5 x 15
ANEL DE VEDACAO OR1-122
CHAVE SEXTAVADA 30mm
CHAVE SEXTAVADA 24mm
CHAVE L 10mm

REBITE POP'S 423/S
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1077
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1048 1047
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1016/ 1026
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ITEM CODIGO QTD. ‘ DENOMINACADO |
1000 600.25.001 01  CORPO DO CABECOTE UNIVERSAL
1001 600.25.002 01  SUPORTE DO CABEGOTE UNIVERSAL
1002 600.25.003 01  LUNETA DO CABECOTE UNIVERSAL I
1003 600.25.004 01  ACOPLAMENTO ]
1004 600.25.005 01  TAMPA DE VEDAGAO o ¥
10605 600.25.006 01  EIXO _ \
1006 600.25.007 .01  ANEL DE ENCOSTO

1007 600.25.008 01  ENGRENAGEM CONICA Z=27 M=3
1008 600.25.009 02  ENGRENAGEM CONICA Z=30 M=3 '
1009 600.25.010 02  ANEL ESPACADOR L i
1010 600.25.011 01 ° BUCHA DE GUIA™ ’ ,
1011 600.25.012 01  ANEL DE TRAVA
1012 600.25.013 01  EIXO PRINCIPAL
1013 600.25.014 01  TAMPA DO MANCAL 4 A
1014 600.25.015 01  TAMPA l
1015 600.25.016 01  JUNTA - , .
1016  07.09.55 01  FELTRO 1,80 x 1,10 x 6mm R
1017 600.25.018 01  BUCHA
1018  600.25.019 01  EMBOLO
1019 600.25.020 01  EMBOLO DO PISTAO : a
1020 600.25.021 01  MOLA DO PISTAO o - |
1021  600.25.022 01  PISTAO . .
1022 600.25.023 01  TAMPA DO PIST@O . ’ AR p
1023 600.25.024 01 _HASTE DO PISTAO - ' ’
1024 600.25.025 01  TAMPAQ _ .
1025 600.25.026 01  EIXO0-ARVORE ' | : ' o
1026 600.25.027 01  VARAO . o SRR
1027 * 600.25.008 01  TAMPA TRASEIRA N ‘ oy
1028 600.25.029 01  TAMPA , ‘ -

1029 600.25.030 01  BUCHA ESPAQADORA
1030 : ‘ |
1031  600.25.032 01 - BUCHA ESPAGADORA - : a
1032 600.25.033 01  CHAVETA 8 x 7 x 50 DIN 6885 o P
1033 600.25.034 01  ANEL CENTRIFUGADOR : {
1034 600.25.035 01  ENGRENAGEM CONICA Z=27 M=3
1035. 600.25.036 - 01  TAMPA DIANTEIRA

1036 600.25.037 01  HASTE D40 x 22 x 140 DIN 6355 - I
1037 600.25.038 01  BUCHA DO MANCAL 22 x DIA. 56 DIN 20 3
1038 600.25.039 01  BUCHA - \
7039 600.25.040 01  TAMPA DE INSPEQAO ‘ :
1040 600.25.041 01  JUNTA ‘

1041 600.13.039 02 CHAVETA 6 x 6 x 28 DIN 6885
1042 600.15.028 02  CHAVETA DIN 2079 A—40 . I
1043 600.17.012 08  PARAFUSO "T" : , ‘ |
1044 600.18.002 01 - PORCA M20 x 1,5 DIN 2082 . L
1045 600.18.004 01  ANEL. EXTERNO C22 DIN 2084 .. 3

1046 600.718.005 01  ANEL ESPACADOR B22 x 1 DIN 208 :
1047 600.18.006 02 . ANEL ESPACADOR B22 x 2 DIN 208 - d
1048 600.18.007 02  ANEL ESPAGADOR B22 x 3 DIN 208 ’ o
1049 600.18.008. 01 ° ANEL ESPAGADOR B22 x 6-DIN 208 o
1050 600.18.009 01 * ANEL ESPACADOR B22 x 10 DIN 208 - ,
1051, .600.18.010 01  ANEL ESPACADOR B22 x 20 DIN.208

1052 600.18.017 01 ANEL ESPACADOR B22 x 30 DIN 208 N
| _ - 63 |




ITEM

1053

1054
1055
1056
1057
1058
1059
1060
1061
1062
1063
1064
1065
1066
1067
1068
1069
1070
1071
1072
1073
1074
1075
1076
1077
1078
1079
1080
1081
1082

‘1083

1084
1085
1086
1087
1088
1089
1080
1091

1092
1093 ~

1094
1095
1096
1097

CODIGO

600.

600

301
301
03

03.
03.

03

03

03.
03.

03
a7
a7

07.

07
03

07.
07.
07.
07.
07.
.13
07.
07.
07.
- 07.
Q7.
07.

Q7

07

07.
07.
08.
08.
08.
08.
08.
03.

03

18

.24,
600.

25

13
.13
.04
04.
04.
.04.
03.
03.
03.
03.
03.

07
07

07.
07.
07.
.08.
13.
14.
.19,
.02
.02.
03.
.03.
.06
08.
12.
12.
13.
13.
.35
.37
.40
4T
.60
.64

13
13
13
14
14

14.
.15,
16.
16.
02.
.17

02

03.
04.
.09

05

07.
.08.

.013

003

.042
.074
.076
51

53
55
70

.06
.08

19
29
66
30
13
27
01

.02

21
24
37

.86

28
20
75
18
19

80
39

02

17
57

22
08

11.
28

QTD.
03
01
01
01
01
01

01
01

. 03

07
13
04
01
06
08
08
08
or
01
01
01

. 04

02
01
01
01
01
01
03
03
02
02
04
02
02

- 01

01
01
01
04
04
" 02
01
04
06

DENOMINACGA AO
CHAVETA DIN 6885
BASE DO CABECOTE
MOL A ‘
MOLA DA TRAVA DO CABECOTE
MOLA MENOR DA BOMBA

~ ALLEN SEM CABECA M8 x 8

ALLEN SEM CABECA M8 x 12
ALLEN SEM CABECA M8 x 16

ALLEN SEM CABECA RONTA CONICA M10 x 12
ALLEN COM CABECA M6 x 12

ALLEN COM CABECA M6 x 16

ALLEN COM CABECA M6 x 40

ALLEN COM CABECA M8 x 16

ALLEN COM CABECA M16 x 45

ALLEN CABECA CHATA M6 x 12

ARRUELA LISA M16

PORCA SEXTAVADA M16

"PARAFUSO DE SUSPENSAO_M]O

ANEL DE BORRACHA OR1-230
ANEL DE BORRACHA ORI1-123
ANEL ELASTICO EXTERNO DIA. 38
ANEL ELASTICO INTERNO DIA. 80

ALLEN’COM CABEGA M5 x 10

ESFERA DE ACO DIA. 6
VISOR DO NIVEL DE:OLEQ 1/2"
ESFERA DE BAQUELITE M10
PORCA SKF KM—5.

ARRUELA DE SEGURANCA MB—5
PORCA SKF KM—8 ‘

ARRUELA DE SEGURANCA MB—8
PORCA SKF KM-9 :

ARRUELA DE SEGURANGCA MB-9

PINO CONICO DIA. 5 x 26

PINO CONICO DIA. 6 x 50

PINO CONICO DIA. 12 x 50
RETENTOR SABO BR—00818

BUJAO ALLEN 1/4" x 7/8"

TUBO DE COBRE DIA. 1/4"
ROLAMENTO DE ESFERA N2 6206
ROLAMENTO DE ESFERA N® 6212
ROLAMENTO DE ROLOS CONICOS 30208
ROLAMENTO DE ESCOSTO 51105
ROLAMENTO DE ROLOS CILINDRICOS NN3010K
ALLEN COM CABECA M6 x 25

ALLEN CABECA CHATA M5 x 10




CODBIGO

25.
37.
37.
37.

03.94
03.03
03.04
03.05

J 0GOS DE CHAVES

DESCRICGCADOD
JOGO DE CHAVES ALLEN DE 3 A lé4mm
CHAVE FIXA 20 x 22mm
CHAVE FIXA 24 x 27mm
CHAVE FIXA 30 x 32mm

. mm o mm e wea

m g cema ewm e ome mem



201-17-033

600—-17-008
PLAQUETA

610—-17-012

201-17-004

201—-17-015

07-12-35
1~CABO MBC 2229

204—-14-026

201-17-016
07-14-62

201-16-035
06-04-05

07-02-13
1—ANEL DE BORRACHA

07-08-30
1-ESFERA DE AGO

07-14-38

2-PINOS CONICOS 85/32°

RETENTOR
N' 01980 BR

(OPCIONAL)

REDUTOR MECANICO DA MESA

610—17—005
610—17—001 o
610-17-004 610~17-007
. 610—11-042
610—17—-003 610-17-006 610—11—021
07-12-37
// RETENTOR 610—-11-024 ///
N 02977 BR \
\ £ I £ —
N \:; , \ \{
;éé:;;ii\///7/ 610-17-011 K\Q>\ v % 610-11-034
/ 7 :’:r/: 4 \/ Y
% \ N IN 7 % W\ ﬁ | -NNl -h
- —H—t o t 1 = . o
% y o) / i': W\ N AL o [
ain@% N N\ ~__ 610—11-049
%2237’£2%§§ §§§ 610-17-002 / <
N - - I
| \i;// - \\ , | | S /\ 610-11-039
! !
/ \ ROL. N° 3005 / \ 610-11-023
]
610—-11—022
' N
\ / ROL. N° 6006—2RS \ / 610—11—043
| | *
: ROL. N° 32004
. , |
\ :
| \ RETENTOR
MOTOR — 1,0 CV — 3600 RPM oo B
CARCACA 71




