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RoNE INOUSTRIA DE MAGUT oS CTor, “SISTEMA DA QUALIDADE CERTIFICADO IO 9001:2000"

Prezados Senhores,

V.Sa. acaba de adquirir um produto “KonE”. Muito obrigado pela escolha. A
vida (til de sua maquina que ora lhe entregamos dependera dos cuidados que
V.Sa. dispensar a ela. Este manual foi elaborado objetivando familiariza-lo com
detalhes de funcionamento bem como fornecer-lhe todas as demais instrugdes
relativas & manutenc3o e conservacdo, a fim de que V.Sa. possa obter o
maximo desempenho durante longo tempo. A completa assimilagdo dessas
instrucées e a correta utilizagdo de sua maquina Ihe dara plena satisfagéao e
6timos resultados. Para sua melhor orientagdo sugerimos a leitura de nosso

- “CERTIFICADO DE GARANTIA”, que faz parte deste manual. Muito lhe

agradecemos pela preferéncia.

"FRESADORA FERRAMENTEIRA
Modelo KFe-2

N° DE FABRICACAO 20
DATA DE FABRICACAO 2 - 0o
LIGACAO ELETRICA 280U
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CADASTRO DO USUARIO DE MAQUINAS "KonE"

IDENTIFICACAO DA MAQUINA

MODELO DATA DE FABRICACAO NUMERO DE SERIE

DADOS GERAIS SOBRE CONFIGURACAO DA MAQUINA E DESPACHO

INSTALACAO ELETRICA EMBALAGEM DESTINATARIO
VOLTAGEM Y { ) COM EMBALAGEM
CICLAGEM Hz { ) SEM EMBALAGEM

ey

A SER PREENCHIDO PELO USUARIO

RAZAO SOCIAL

ENDERECO CEP

BAIRRO CIDADE UF

RAMO DE ATIVIDADE DA EMPRESA

CNPJ(MF) INSC.EST.

FONES: () / ' FAX ()

e-mail;

home-page:

ENCARREGADO DA MANUTENGAO:

DEPARTAMENTO ONDE ESTA A MAQUINA:

OUTROS DADOS

DATA DA COMPRA NUMERO DA NOTA FISCAL DATA DO RECEBIMENTO
/ / / /
DISTRIBUIDOR:

VALOR PAGO PELA MAQUINA
RS

IMPORTANTE:

ESTE FORMULALIO DEVERA SER PREENCHIDO E REMETIDO A NOSSA FABRICA NO ATO DO
RECEBIMENTO DA MAQUINA. ESSA PROVIDENCIA FACILITARA O NOSSO SERVICO DE

ASSISTENCIA TECNICA CASO HAJA NECESSIDADE. A GARANTIA PERDERA SUA VALIDADE CASO
ESTE FORMULARIO NAO SEJA PREENCHIDO E DEVOLVIDO.

Favor remeter para:

KONE INDUSTRIA DE MAQUINAS LTDA

Rua Jodo Bassinello, 59 - Jardim S&o Paulo

Caixa Postal 280 - Enderego Telegrafico "KONE"
13480-870 - LIMEIRA - 8P

Fone: (19) 3451-1026 - Fax: (19} 3451-4816

e-mailinfo@konemaquinas.com.br - site:www. konemaquinas.com.br "SISTEMA DA QUALIDADE CERTIFICADO™
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CERTIFICADO DE GARANTIA

A “KonE INDUSTRIA DE MAQUINAS LTDA.”, GARANTE ESTE EQUIPAMENTO A CONTAR DA
DATA DE AQUISIGAO, PELO PRAZO DE 06(SE S) MESES. A GARANTIA TOTAL COBRE
DEFEITOS DE FABRICACAO, MATERIAIS, PEGAS E A RESPECTIVA MAO DE OBRA PARA
CONSERTO, QUANDO DEVIDAMENTE COMPROVADO PELA KonE.

A OBRIGAQAO DA ASSISTENCIA TECNICA KonE NOS TERMOS DESTA GARANTIA, CONSISTE
NO CONSERTO DO EQUIPAMENTO CONTRA DEFEITOS.

EVENTUAIS DESPESAS DE ADAPTAGAO DO LOCAL PARA INSTALAQAO ELETRICA,
NIVELAMENTO, ETC., SAO DE RESPONSABILIDADE DO CLIENTE PROPRIETARIO.

CANCELAMENTO DA GARANTIA
- ACIDENTES NO TRANSPORTAR;
- MAUS TRATOS, DESCUIDOS E USO INDEVIDO DO EQUIPAMENTO EM DESACORDO
CCOM AS INSTRU(}OES DESTE MANUAL;
- INSTALA(}AO EM CONDICOES INAPROPRIADAS, COMO: EXPOSTO A VIBRAGOES,
INTEMPERIES, UMIDADE, MARESIA, ETC.;
- OSCILAGAO DA CORRENTE ELETRICA OU LIGAGAO EM VOLTAGEM ERRADA;

- USOC DE PECAS NAO ORIGINAIS E REPAROS POR PESSOAS NAO AUTORIZADAS PELA
KonE.

ONUS A CARGé DO CLIENTE PROPRIETARIO

-  OS ATENDIMENTOS ONDE NAO FOREM CONTATADOS NENHUM DEFEITO, OU
DEFEITOS ORIGINADOS PELOS FATORES NAO COBERTOS NA PRESENTE GARANTIA -
(VISITA DO ASSISTENTE TECNICO);

- AS DESPESAS COM FRETE PARA ENCAMINHAMENTO E RETORNO DO EQUIPAMENTO
A OFICINA AUTORIZADA;

- REMOGAO OU ALTERACAO DOS NUMEROS DE SERIE DO EQUIPAMENTO;

- ALTERAGAO DAS CARACTERISTICAS DO EQUIPAMENTO.

OBSERVAGOES
-  LOCAL EM QUE ESTA GARANTIA PODE SER EXECUTADA: NO ESTABELECIMENTO DO
CONSUMIDOR OU DO FABRICANTE;

- E IMPRESCINDIVEL A APRESENTACAO DO CERTIFICADO DE GARANTIA PARA FAZER "
USO DA MESMA;

- EVITE CHAMADAS DESNECESSARIAS. CASO OCORRA ALGUM PROBLEMA COM SEU
EQUIPAMENTO KonE, CERTIFIQUE-SE DO PROBLEMA ANTES DE CHAMAR A
ASSISTENCIA TECNICA KonE;

- AO SOLICITAR O ATENDIMENTO DA GARANTIA, TENHA EM MAOS O CERTIFICADO DE
GARANTIA.

NOME DO USUARIO:

ENDERECO:

EQUIPAMENTO/MODELO: N°

NOTA FISCAL N° DATA: / /

REVENDEDOR:

/JlnnEr:’

KONE INDUSTRIA DE MAQUINAS LTDA.
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CARACTERISTICAS TECNICAS
MESA
DIMENSOES. ......eiieiiiiiieiiii ittt et aate e eee e seaeeeneseee e 260 x 1300 mm
Numero/largura das ranhuras................cccooveieeieeciiiieeceeeeccee e 3 x 14 mm
Distancia entre as ranhiuras................coooooveeeieieee ettt 50 mm
Curso longitudinal - manual/automatico............................ s 900 mm
Curso transversal — manual/automAatiCo..............cceovveevriiiiciieeeieeeieeeie e, 310 mm
Curso vertical — manual/automatico. .............ceeceveeieicieeeeneennne. “ ................... 410 mm
Peso maximo admiSSiVel ............c..ooovviiiiiiiiiirice e 200 Kg
AVANCOS AUTOMATICOS DA MESA
Avango lento — longitudinal/transversal................ccccoeevviiiiiciieccec e 0 a 560 mm
Avango rapido — longitudinal/transversal............c.ccoooceiriiiiiiniecee. 800 mm/min
Avango lento — vertical..................coooeiiiiiiee e 0 a 420 mm/min
Avango 1apido — vertical.............cccooooiiiiiii e 600 mm/min
CABECOTE / EIXO ARVORE
0Dttt e ettt e e et ettt ettt n ettt n e e n e e ean 1SO 40
Dist.min./max. entre arvore/superf. damesa.............ccocccerviiiiiieinnennnn 40 A 450 mm
Dist. do centro da arvore/face da coluna...............cceeeenee.. MIN: 200 MAX: 600 mm
ROtagBes VATTAVEIS. ......ooviiiieiieieiiicee et e 90 a 4300 rpm
Avangos automaticos do mangote ..............c.ccceerennnn. 0.04-0.08-0.16 mm/por volta
Inclin. do cabegote no plano front. direito/esquerdo...............cooeveiiiiiieiiiiiinenn, 90°
Inclin. do cabegote no plano vertical direito/esquerdo...............cccooeeiieeiveciieeciinn.. 45°
Curso vertical do mangote (manual/automatico)................ccccocvvevveennen. 120 /100 mm
Curso do torpedo (manual).............ccccoeoreiirioeirieei et 400 mm
GHTO O LOTPEAO. ... oot eeer et aeeen s et eee s en e en e 180°
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POTENCIA DOS MOTORES

Motor PrinCIPAL...........oooiiiiie e 2,0/30c¢cv

Motor dos avan. dos cursos X-Y (torque max.)..........c...ccevevveeirierieeenneennnnn 550 in-1b

Motor do avango do curso Z (torque maxX.)..........cceeveeevieeieeeieennieereeeeneenns 650 in-Ib

Motor da bomba de refrigeragfo..............cocveeeiiiiiiiiieice e 0,25 cv

DIMENSOES E PESO

FN 111) c: OO UU R URRT 2300 mm

LATGUIA. ..ot e e e e 2000 mm

COMPIIMENLO. .....eeiiiiiiiiiieceeieie e ettt e e eeite e e e e et e e et esaeetnnreeesasseseaesnsnn 1600 mm

ATEA OCUPAAA. .....oeeiieeiiiiceieeee ettt e e et ree e e seas s e e eraner s e eranes 3000 x 2000 mm

Peso liquido aproxXimado............ooveeeiiioiieiiieeiee e 1060 kg
e
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TRANSPORTE

Ao transportar a maquina, alguns cuidadoes deverio ser tomados. Siga as
instrucoes:

E importante que as partes moveis da maquina (mesa, console e torpedo) sejam
deslocadas para que se consiga uma condigdo ideal de equilibrio.
Observando-se as figuras 1 e 2, os movimentos poderdo ser obtidos através das

alavancas 1,4, 5¢6.

Posteriormente, deve-se proceder o travamento das partes moéveis, utilizando-se uma
chave Allen de 6mm.

O console podera ser travado, veja figura 1, item N° 3 (2 parafusos)

Para o travamento da mesa, utilize uma chave Allen de 6 mm, conforme mostré a
figura 2, item N° 7. (2 parafusos)

Para o travamento do torpedo, utilize uma chave Allen de 6 mm, conforme mostra a

figura 1, item N° 2. (2 parafusos)
Para o levantamento proceda como segue:
¢ A maquina sai da fabrica com 2 calgos de madeira, mantendo a base distante do

piso 6 cm. O apoio para o levantamento devera ser na parte inferior da base,

conforme figura 01.

¢ Utilizando-se de uma empilhadeira, levantar a maquina lentamente, observando o

ponto de equilibrio ideal para o deslocamento da mesma.

03




FIGURA 01
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FIGURA 02
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FUNDACAO E NIVELAMENTO
FUNDACAO:

As dimensdes da fundagéo poderdo ser verificadas na figura N° 3. Para um bom
desempenho da fresadora, ¢ necessario que o assentamento da base seja feito sobre
concreto e a fixagdo com parafusos chumbadores, conforme mostra a figura N° 4 . Os
parafusos chumbadores, porcas e arruelas mostradas na figura N° 4 ndo sio fornecidos

Saa

com a maquina.

NIVELAMENTO:

- A fresadora é fornecida com 4 parafusos niveladores conforme mostra a figura N° 5.

- Para um bom nivelamento, utilize um nivel com precisdo de 0,02 mm por metro ,
apoiado na superficie da mesa. ( ver figura N° 6).

- Verifique nos sentidos longitudinal e f.ransversal dentro de uma tolerancia de +/-
0,04 / 1000 mm.

- Depois de nivelada, trave a maquina através das porcas dos chumbadores.

- Somente apds o nivelamento é que poderdo ser feitos os testes de inspegao.

- A geometria da fresadora segue de acordo com as normas SCHLESINGER.

- Verifique ja na primeira semana de trabalho as condig¢des de nivelamento.

- E, para que a maquina sempre esteja em boas condi¢des de nivelamento,

recomendamos a verificagdo semestral.

06
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FIGURA 05
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LAYOUT DIMENSIONAL
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INSTRUCOES GERAIS

ATENCAOQ! Antes de colocar a fresadora em funcionamento, tome as seguintes

providéncias:

1. Retire com gasolina ou solvente apropriado, o verniz protetor das partes

polidas, limpando-as e lubrificando-as em seguida.

2. Verifique o nivel de 6leo da bomba de lubrificagdo manual no conjunto do

console.

3. Lubrifique todos os pontos indicados no esquema de lubrificagdo das paginas
19 a2l.

4. Observe se a tensdo da rede elétrica local, coincide exatamente com a da

maquina.

5. Verifique “manualmente” se as partes moveis da fresadora estdo

destravadas; ver paginas 3 a S (figuras 1 e 2).

11




ELEMENTOS DE COMANDO

1. Bomba manual de lubrificagido

2. Volante do avango longitudinal manual

3. Alavanca de troca de velocidades do eixo arvore

4. Volante de mudanga de rotagdo.

5. Manopla para sele¢do dos avangos automaticos do eixo arvore

6. Alavanca de engate do avango automatico

7. Volante de inclinagio do cabegote (Plano Frontal)

8. Chave liga / desliga bomba de refrigeragdo

9. Chave liga / desliga e inversdo do sentido de rotago do eixo arvore.

10.

11.

12.

13.

14.

Volante do avango manual lento.

Eixo de inclinagdo do cabegote (plano vertical)

Eixo do movimento do torpedo

Alavanca de avango manual ( transversal e vertical )

Trava do eixo arvore ( devera ser acionada nas operagdes de fresamento).

12
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SELECAO DAS ROTACOES

A fresadora trabalha com rotagdes vaniaveis de 90 a 4300 rpm. A plaqueta frontal

da maquina d4 a referéncia de 4 faixas de rotagdes que serdo obtidas através do

posicionamento correto da alavanca n.3, da chave n.9, e do indicador

movimentado pelo volante n.4 (figura 10).

EXEMPLO: Para se obter a velocidade de 1300 RPM, posicione a alavanca n.3

na cor amarela , ligue a chave n.9 na posigdo 1 e gire o velante n.4 até o trago de

referéncia do indicador coincidir com o trago da respectiva faixa com 1300 rpm.

Indicador
/
o
T T T T
630 126021504300 -
ﬁiy 380 || 760 1300|2600 —H
FIXO ARVORE

210 1| 420 || 750 1500

90 | 180 || 325 | 650

KONE_INDUSTRIA DE_MAQUINAS LTDA.

FERRAMENTEIRA

NOTA: GIRAR O VOLANTE AOQ LADO PARA MUDANGA DE ROTACAO
o SOMENTE COM A MAQUINA EM FUNCIONAMENTO.

15




AVANCOS X, Y, Z

A fresadora possui avango manual e automatico nos sentidos; longitudinal, transversal

e vertical-
O avango manual é feito através de manivela ou volante, e o avango automatico é feito

através de um dispositivo conforme Fig. Abaixo.

3 / :

o

D

|~

L

1. Alavanca de acionamento do avango (Direita e esquerda).
2. Seletor dos avangos.

3. Botéao de acionamento do avango rapido

4

. Chave (Liga/desliga)

AVANCO LONGITUDINAL E TRANSVERSAL

Avanco lento (seletor): 0 a 800 mm/min.
Avanco rapido (botdo): 800 mm/min.
AVANGO VERTICAL

Avango lento (seletor): 12 a 480 mm/min.
Avanco rapido (botdo): 600 mm/min.
16
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ACIONAMENTO DO AVANCO AUTOMATICO DO CABECOTE

© Q
3J// ° O
o, i TP
a2 :
A/ v L

-~ Subir a chaveta “1” para deixar o disco “2” livre.
- Aproximar a ferramenta da pega a ser usinada através da alavanca “3”.

- Girar o disco “2”, posicionando o valor da profundidade desejada na seta de

referéncia do mancal “4>.
- Descer a chaveta “1” fixando-a no entalhado do disco “2”.

- Engatar a alavanca “5”, pressionando-a em dire¢do ao cabegote da maquina.

ATENCAO!

+ Nio utilizar o avango automatico, com o eixo arvore girando no sentido anti-
hordrio (movimento de baixo para cima), evitando assim, uma possivel colisdo no final
do curso, a qual podera resultar em algum dano ao equipamento.

~ » Antes de engatar o avango automatico, verificar se a trava do eixo arvore nio esta
acionada ( item 14, pagina 13 ).
17




REGULAGEM DA FOLGA NO EIXO ARVORE

O cabecote da fresadora é dotado de rolamentos de rolos cénicos que apdiam o eixo arvore,
sendo que ja saem devidamente ajustados da fabrica, com uma folga axial padrdo. Sendo
interessante, este ajuste podera ser mudado. Para isso, proceda da seguinte forma:

Acione o cabegote colocando o eixo arvore em funcionamento com 1100 RPM ~/
Verifique a temperatura dos rolamentos até que estejam na temperatura normal de
trabalho.

Tire o conjunto do mangote do cabegote conforme desenho abaixo.

Solte a porca (item 1). -

Apertar a porca (Item 2), verificando ao mesmo tempo se o eixo arvore gira
suavemente, quando acionado manualmente, continuando o processo até que a folga
saja eliminada.

Reapertar a porca (item 2)

Montar o conjunto do mangote no cabegote.

«BS: Este procedimento também devera ser feito em caso de substituigdo dos
rolamentos cdnicos.

Ay

I I IrIrss
77T
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REPOSICAO DE_OLEO

OLEO PARA
FORNECEDOR _ GRAXA
LUBRIFICACAQO
SHELL TONNA 68 ALVANIAR -2
IPIWAY 68
IPIRANGA ISAFLEX N° 2 .
TRUSLIDE 68
CASTROL MAGNA BD - 68 - GRAXA LM 2
ESSO FEBIS K 68 BEACON 2
MOBIL VACTRA 2 MOBIL GREASE MP
PETROBRAS IND. FP 68 LUBRAX IND. GMA 2
TEXACO WAY LUBRICANT 68 MULTIFAK 2
CONSOLE

Colocar dleo no console, sempre quando o 6leo chegar a 1/3 do nivel N° 2.
Proceda da seguinte forma:

e Retire o bujdo N° 1 (Fig. 12)

o Colocar 6leo limpo no orificio do console onde vai o bujdo N° 1, até que o
oleo esteja a 3/4 do nivel de 6leo N° 2

e Recoloqueob

jd0 N° 1

A fresadora possui varios pontos de lubrificagdo (fusos, guias de barramento) que
sdo lubrificados através da bomba manual N°3, que devera ser acionada

diariamente.

NOTA: O ponto N°4 néo tem ligagdo com a bomba, devendo porém ser
lubrificado manualmente

19
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7 e 8

GRAXA

FIGURA 12
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LUBRIFICAGAO COM GRAXA

Os pontos 1,2,3,4,5 ¢ 6 da figuram abaixo, como també&m os pontos
7 e 8 da figura 12, deverdo ser lubrificados com graxa, conforme

tabela da pégina 19, & cada 100 horas de trabalho aproximadamente.

PP

FIGURA 13
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ENSAIOS

Verificar se os movimentos longitudinais, transversais e verticais estao livres.

Acione o eixo arvore deixando-o girar a 1100 RPM por aproximadamente 2 horas

e verificar posteriormente se néo houve excesso de aguecimento.

Posicionar a maquina para avango longitudinal.

Acione o avanco longitudinal verificando se os limites de fim de curso estao

funcionando perfeitamente.

Repetir o mesmo procedimento nos avangos transversal e vertical.

Acionar a bomba de refrigeragdo verificando se ndo ha formac&o de ar na

tubulagéo.

Apos a conclusdo dos itens acima, a maquina estara em perfeitas condigdes de

uso.
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JOGODS b E CHAVES

DESCRICAO
JOGO DE CHAVES ALLEN DE 3 A 14mm
CHAVE FIXA 20 x 22mm
CHAVE FIXA 24 x 27mm
CHAVE FIXA 30 x 32mm
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NICO DA MESA (OPCIONAL)
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VALORES APROXIMADOS

(I
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|

E

E

k06~2Rs

— \

f ~ 3600 RPM
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DAS
VELOCIDADES DA MESA
1 45 mm/min.
2 90 mm/min.
o | 3] 150 mrn/min.
g 4 | 210 mm/min.
S| 5| 250 mm/min.
% 6 | 295 mm/min.
51 7| 335 mm/min.
a
8 | 370 mm/min.
=1 9| 430 mm/min.
10| 450 mm/min.
e
N\ 07-12-37
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610—11-049
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