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FURADEiRA FRESADORA

ROCCO FFPR- 30 ....

Manual de Insfrucões

N9 do Pedido : t:/u~

N2 da Máquina: 11/- z1Y-q

Ano de Fabricação: fi

Confiamos documentosestes aos

"comp r a do re s nossos , .
maquInas.de

Cons fom de desenhos. e instruções

de carater técnico e não devem "ser re-

produzidos sem nosso outorizoção. por

es crito nem transmitidos ou foculfodos

a rercetros .
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, .Indlce _

Caracterlsticas técnicas _

Remoção do verniz protetor _
Transporte __~ _

Lay-out para instalação / Fundação_' _

Nivelame nto --!- _

Lubr;f~ação _

Elementos do 'comando (Numeração J _
I

Elementos do comtJndo (Nomenclatura J _

01

02

03
\

04

05

06

07
08
09.

10

" / liA

/2

/3

/4

15

16

17

18

Seleção,' troca de velocidades e avanços _, ,
Montagem do cabeçote automático _

Vistas de cortes das páginas "/11 A --------
Montagem da caixa de ve/ocidades ---'-__

Ajuste do eixo' árvore _

Montagem da Mesa Movimento longitudinal_--,-- __

Montagem da Mesa Movimento transversal _

Deslocamento Vertical do caoecote / Giro da coluna

Esque ma e/ét r ioo _

Equ;pamentos opciona is lrr-~I --'-I '9

Mont. do cx . Avanço da Mesa ,1ongitudina I {Opcional l_' 20

Reposição de peças " 21
"
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TECNICAS Po - 02'CARACTERrS T iCAS

Capacidade de 'uração em aço até 60 Kgf/mm

Capacidade de furação em 'ferro fundido attl 25 Kgflmm

Capacidade de até ",fresamento em aço 60 Kgflmm'

Ca,lacidade de fresamento em ferro fundido até 25 Kgflmlft

•Capacidade de mandrilar em aço até 60 Kgflmm

.Capacidade de mandr; lar em f.rro fundido ate' 25 Kgflmm

_________ 30 mm

_____ 35mm

_______ 40 mm

___ 45mm

_______ 60 mm

___ 75mm

Número de rotacões da árvore 8
~

Rotações da árvore __ '50-325-460-600-900-1200 -1720-3400 r.p,m.

Númerb de avan.ços automáticos da árvore ---'-__ 3

Avanços automdticosda árvore 0.06 - 0.12-0.24 11Im I v
Curso da árvore 130 mm

Cone do eixo por ta - broca Morse ng 3

Diâmetro da árvore 50 mm

Diômetro do mangote --'-- 80 mm

Inclinação do ee beço te ( direito - esquerdo J 90 o
J

Distância da árvore a coluna 300mm

Dimensões da coluna '90 x 245 x 930 mm

Distância mdxima da árvore à mesa 510 mm

Distância m(nima, da árvore a mesa 55mm

Giro da coluna 360
0

_________ 280 mm

_________ 250mm

_________ 450 mm

_________ 420 mm

_______________ 255 x 870 mm

__________ "30 x 1930mm
_____________________ 2200 mm

______________ ---'- 1800 mm
_________________________________ 650Kg

MOfor de aciona ••ento. da árvore 0.9. / I. 7 CV

Motor do bomba. de refrigeraçao 0.12 CV

..

Curso transversal da mesa sem digital

Curso transversa I da mesa com digital

Curso longitudinal da mesa sem digital

Curso longitudinal da mesa com digital

Dimensões da mesa
,

mdqu;naArea ocupada pela

Altura máxima

AI tu ra m (nima

Peso a p.ro x i mado

. ,
ACESSORIOS NORMAIS
Chave de gancho

Sacador de ferramenta I

re fr ;geraça.oSistema de ,
Manivela para 'Ievantamento da coluna

Porca de fixaç60 da ferramenta

Sistema de iluminação

Equipamento elétrico trifa'sico 220 V - 60 Hz
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da página n11 07.

REMOÇÃO DO VERNIZ PROTETOR

Antes de 'Colocar o máquina em funciona-
• I I

mento ; ret i re das portes isentos de pintura,

o verniz protetor, usando poro isso, produtos que

não contenham dlluentes mtrocetutoelcos que pos-

som afetar a pintura da mõquina.

Terminado esta operação, lubri fique todos

os pontos indicados no esquema de lubrifico
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TRANSPORTE
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LAY-OUT P/ iNSTALACÃO
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Pg -06

NivELAMENTO

"

bolha de ar

IROccol

Pora obter uma boa precisão e' necessário que (J
. -máquina tenha sua fundação muito bem elaborado, evi-

tondo assim, vibroçoés que prejudique o acabamet: to
I

dos superftcies a serem uslnadas.

O desenho da página anterior ilustra a maneiro
de efetuar corre tamen te a fundacõo em solo de boa. ~
qualidade.

Utilizando um n(vel de bolha de ar, de precisão 0.02
por metro, nivéle o máquIna como mostro o. desenho acima.

Terminado o ntvetament o, apertar as porcas de

fixação sem provocar tensões na máquina.
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Usar o'Ieo SHELL TAL PA 30« ou equiva/ente«

nos pontos onde não houver especif icoção .

.. -
LUBRIFICACAO·

Drenar c/ 40 h•.

I N(~.6Ieo

N,vel de dleo

®
Semanal

~L Jil
~

~00l\-~-

~

1200-hs.... I 'l f'77 A
I ROCCO I

I I

oDof I n ...

~

SHELL SPiRÁX EP 140
.. ou equivalente

~*. MANTER OS N(VEis
.' , - .DE OLEO.

~

4 em 4 hs.

SHELL SPiRÁX EP 140
ou equivalente ..

- A
Diária

•
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ELEMENTOS DO COMANDO Pg- 08
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ELEMENTOS DO COMANDO

01 - Alavanca de mudança de velocidade
j

02 ,- Volante para avanço manual da árvore

03 - Alavanca de engate do avanço automático

04 - Alavanca p/ avanço manual da árvore
;

05 - Trava do giro do cabeçote

06 - Volante p/ movimento manual do transversal

07 - Volante paro giro do coteco+e
08 - Limitador de pro.fun. e dispo P/ desengatar autom.

09 - Trava do mangote

10 - Trava do deslocamento vertica I do cabeçot«
11 - Alavanca p/ deslocamento vertical do cabecot«
12 Trava do çiro da coluna

13 - Alavanca pora giro da coluna

14 - Volante para movimento manual da mesa

15 - Limitador da mesa
16 - Alavanca de mudança de vetoc idade

J" 17 - Alavanca de mudança de, avanço automótico

18 - Limitador da mesa

19 - Volante p/ movimento manual da mesa

20 - setetor de avanços da mesa

21' j- Lâmpadas pilôto

22 - Interruptor da lâmpada de iluminação

23 - Chave de acionamento do mov. autom. da mesa

24 - Chave da bomba de refrigeração

25 - Chave do motor principo I
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-SELECAO, TROCA D6. VELOC. E AVANCOS AUTOM.

( , ) (2)-=- -=-

- m De construção robusta e simples os elementos de
comando estão racionalmente dispostos para a utilização.

As diferentes rotacoês da árvore sõo obtidas a-
través do movimentação de duas alavancas 02 I e

. 16 (pg - 08) localizadas na frente da caixa de velocj
dades.

Conforme a rotação desejada, posicione as alavancas
de acôrdo com as indicações contidos na tabela de ve-
locidades.

Exemplo:

Para obter a rotação de /50 r.p.m., proceda
da segu inte to r ma :* Posicione a alavanca n2 I sobre o I e a a'Q'
vanca 'n2 16 sobre o A.* Ligue. a chove n2 25 (pg- 08) na pós;ção I .

(2) Os avanços automáticos da árvore são obt idos Pfl
Ia movime ntocão da alavanca n2 /7 ( pg -08 ). A tab~
Ia de avanços, junto a alavanca, indica 3 avo ricos,
(0.06 , 0./2 ti 0.24 mm/v) mais a posição Neutro,
que são obtidos bastando posicionor o ponto de
rererência , gravado na alavanca, voltando para
o avanço desejado. .

Se o avo nço for feito por operação manua t,
a alavanca n2 17 (pg - 08) devera' indicar a po-
sicdo Neutro (dJ t , .utilizando-se daí a alavaa.
ca n2 04 (pg- 08 ) ou o volante de ooroxitracão
manual n2 2 (pg-08).

08S.: NÃO MUDE DE VELOCIDADE OU AVANÇO AU
, , .

TOMATICO, COM A MAQUINA EM FUNCIONAMENTO.

A ,não observância deste (tem causará se
donos à màquina .

I

.
rios
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IMONTAGEM 00 CABECOTE AUTOMA'TICO

Rol. 32.008 Rol. 6003

(
Ver corté SS)

no pog.12

~--------------~'Ol
AO

"'--'1-----------1 '02
O

t-----------{ 104
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,
VISTAS DE CORTES DAS PAGINAS /I / 11A

'CORTE A - A

da P9. "
1---

SISTEMA DE GIRO
DO CASEÇOTE

CORTE X - X

CORTE SS
da pg. liA

SISTEMA DE TRAVA

DO EIXO ÁRVORE

tI
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MONTAGEM DA CAIXA DE VELOCIDADES PQ - 13

l
. .

JMOTOR 0.9/1.7 C.V
Rolamento 6.204 85O/1.700r.p.m.

0?8 I I "I

AO \
[/jLrL ./ r-" ~ @
/ V ~® ~~ . r~ ~~' I!~~~ AO

~ ~~~ ~AO

WA' !{f/// l't'/ UiI 10;: lhIa. V /7 Rolam.6008
~l[/~Rolam. 6008

~
/r~~~ ,,'- ':1 / @063 I

~~ ~.

tt; L~ ADAO
~

~ ~
~ ~

V 'i~ ~ / fJo I:r f . / ®II'/~
AO

0~4 V//h'jJ3 M/ACl [11J Ali
~ ~ ..AO

~~

~-~~

~ @"'''' r-, '" . "'- "'''' -, AO
072 . .AO

®IRolamento 6008 - 2Z 066 150 AOAO AO
Rolam. 6204

1-----+1
--,4-----~

~

607
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AJUSTE DO Eixo ÁRVORE

o Eixo árvore e' mon -

todo sobre dois rolamen-

tos cõntcos , permitI n do

assim ajustes a xia is na

(A) árvore.

Este ajuste e' feito

se, após um certo pert'odo

de trabalho. for -cotistatado

folgo no eixo.

Sen do necessorro aius-

tar esta folgo. procedo· do

seguinte formo:

- Retire o Conjunto Man-

gote / Ei xo árvore (029 AO

060 AO) do ca beco te.

Solte ° parafuso (A l .

Gire a porca 06/ AO até

eliminar o folgo. deixando

o eixo girar livremente.

Terminada esta opera-

ça-o • apertar o .parafuso (A).

Rola•. 32008
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MONTAGEM DA MESA DO
MoviMENTO LONGiTUDiNAL

,
iIf)
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MONTAGEM DA MESA DO Pg- 16

MOVIMENTO TRANSVERSAL

•

It)
oo
<O

-o
IX:
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DESLOC. VERTICAL DO CABECOTE / GIRO DA COLUNA

Rolam. 6204

A A

CORTE A - A
I'



c.-.
o
1>

.-

···n·,.

'_.0-"

ESQUEMA ELÉTRico

1

~ -
CH

"'ll"" 1

(MOTRIZ DE FORCA)

~: •• 1 1 . 1 I ~. 1 I . I 1-
--l-I--

.,. I I

ALiMENTACÃO
3- -220 V + N
60 Hz

--+--1---- - - -I- - -f-- - -H-- -+- -+ - -+- - --t-- -+ - --!-- -

+---

.,. ,1 n

Motor de aclonamento I
da drvor« à

f---

Lf(1} I

!I.' n

Lf(!} ,

- -

-

Motor de acionomento ~
da caixa de avanço
da mesa longitudinal.

( Acessório opciona I )

(UNIFiLAR' DE
COMANDO)

t\I
I

5

Motor da
Bomba de

Refri geraçlf

CH-' I ~ -

.."
t

:z::
O

o'8.
!O.se~
t:i

;:
•õi
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EQuipAMENTOS OPCiONAis

iNOlcADOR DE POsicioNAMENTO ELETRÔNico COM LEiTURA DIGiTAL

Curso transversa' da mesa com d;g;ta' 2~0 mia

Curso longitudinal da mesa com digital 420 mm

MESA LONGiTUDiNAL COM AVANÇO AUTOMÁTico
Ng de avanços '2

Av. da mesa_25 50 65 10 "5 130 140 180 230 305 360 610m/min.

CASEÇOTE ANGULAR
Giro do cabeçte 900

MESA CiRCULAR COM DivlsOR
(I do diviso r 210 mm

Rela~80 de transmissao I : 40

Giro da mesa 3600

MESA G/RAT6RIA
Giro da mesa '800

Curso do carro 200 mra. ,.
MORSA COM BASE GIRATORIA

Gi ro da mora (1 --=--- , 800

Abertura do mordente '65mm

MORSA COM 'SASE GiRATÓRiA E iNCLiNÁVEL

Giro da morsa -,...- , 8 O o

Abertura do mordente 105 mm

DivisOR UNivERSAL E CONTRAPONTO
Re'.ç80 de transm is slfo, , : 40
A,tura do pon to '00 m m

PORTA - FRESA
Diametro 40 mm

PORTA - PiNÇAS
Cone morse N2 3

jogo de pinças 4 a 25 mm
PORTA - PiNÇAS

Cone 150 30

jogo de pinças 4 a 20 mm

MESA ripo CAixA

Di menso is 205 x 205 mm
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REPosiçÃo 6E PECAS

•

Solicitamos aos distintos compradores, quando

houver necessidade de fazer reposição de peças, efe-

tuarem o pedido através deste manual de instrução

que acompanha a móquina.

Exemplo: Queiram enviar-me a peça Nf2 033

AD da página 11i Tipo da maquina: FURADéiRA FRE-

. ,.
SADORA PRISMATICA ROCCO FFPR-30A

Estes dados são indispenso'veis para se efe-

tuar o, pedido, uma vez que o contínuo ap erte icoa-

mento das máquinas implica em modificações de

alguns componen tes.
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LINHA DE FABRICAÇÃO
• PLAINA LlMADORA. PLAINA DE MESA-FRESADORA. PLAINA VERTICAL. FRESADORA UNIVERSAL.
FRESADORA VERTICAL. FURADEIRA FRESADORA • FURADEIRA RADIAL. FURADEIRA DE COLU A

PRISMATICA COM MESA COORDENADA. TESOURA GUILHOTINA. TORNO COM BARRAMENTO MÓVEL.
TORNO PARALELO DE MÉDIO E GRANDE PORTE. ESMERILHADORA. MÁQUINAS ESPECIAIS. SERViÇOS

DE USINAGEM • FUNDiÇÃO

INDÚSTRIAS EMANOEL ROCCO S.A.
FÁBRICA:
RUA RAUL MACHADO. 134
FONE: (0194) 41-5526 - U EIRA - SP. B
TELEX: 019 164ú I F B


