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FURADEIRA FRESADORA

ROCCO FFPR-30A

Manual de Instrucdes

Ne do Pedido: LS
N2 da Mdquina: [/. Zj/f/,% ‘

'Ano de Fabricagdo: f OV

Confiamos estes documentos aos

compradores de nossas mdquinas.

Constam de desenhos e instrugbes
de carater técnico e ndo devem -ser re-
produzidos sem nossa autorizagcdo por

escrito nem transmitidos ou facultados

a terceiros.
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CARACTERISTICAS TECNICAS Dok

- Capacidade de furagcdo em ago até 60 Kgf/ mm ' 30 mm
Capacidade de furagao em ferro fuddido até 25 Kgf/mm;_ss mm
Capacidade de fresamento em ago até 60 Kgf/mmf 40 mm
Capacidade de fresamento em ferro fundido até 25 Kgf/mm 45 mm
+Capacidade de mandrilar em a‘co ate 60 Kgf/mm 60mm
.Capacidade de mandrilar em ferro fundido ate” 25 Kgf/mm 75mm
Nimero de rotacdes da drvore ' 8
Rotagdes da arvore 150-325-460 - 600-900-1200 -1720-3 400 r.p.m.
Nimero de avangos automdticos da drvore ‘~ 3
Avangos automdticos da drvore 0.06 -0.12-0.24 mm /v
Curso da drvore . 130 mm
Cone do eixo porta - broca ' ___Morse n® 3
Diagmetro da drvore 50 mm
Diametro do mangote 80 mm
Inclinagdo do cabegote ( direito - esquerdo ) } 90°
Distdncia da drvore a coluna 300 mm
Dimenses da coluna : 190 x 245 x 930 mm
Distdncia mdxima da drvore @ mesa 510 mm
Disf&néia mi'mima da drvore a mesa : 55mm
Giro da coluna 360°
Curso transversal da mesa sem digital 280 rhm
Curso transversal da mesa com digital ' 250mm
Curso longitudinal da mesa sem digital 450 mm
Curso longitudinal da mesa com digital 420 mm
Dimensdes da mesa 255 x 870 mm
Area ocupada pela mdquina : 1130 x 1930 mm
Altura mdxima : 2200 mm
Altura minima . 1800 mm
Pesc aproximado 650 Kg
Motor de acionamento  da drvore 0.9./71.7c¢cv
Motor da bomba de refrigeragdo o.12cv

ACESSORIOS NORMAIS
Chave de gancho

Sacador de ferramenta,

Sistema de refrigeragdo

Manivela para 1levantamento da coluna
Porca de tfixagdo da fernfmenfa

Sistema de iluminagdo

Equipamento eleétrico trifasico 220V - 60 Hz
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REMOCAO DO VERNIZ PROTETOR

Antes de colocar a mdquina em funciona -
LB !

mento, retire das partes isentas de pintura ,
o verniz protetor , usando pdara isso, produtos que
ndo contenham diluentes nitrocelulosicos que pos-
sam ‘afetar a pintura da mdquina.

Terminada esta operagdo , lubrifique todos

os pontos indicados no esquema de Ilubrifica

da pdgina n2 07.
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_LAY-QUT P/ INSTALAGAO
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NIVELAMENTO
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Para obter uma boa precisGo € necessdrio que a

: #
mdquina tenha sua funda::&'o muito bem elaboradq, evi-

tando assim , vibracoés que prejudique o acabamento
{

das superficies a serem usinadas.

O desenho da pdgina anterior ilustra
de efetuar corretamente a fundacGo em solo de boa

a maneira

qualidade.
~ Utilizando um nivel de bolha de ar, de precisde 0.02

por metro, nivéle a mdquina como mosira o. desenho acima.

Terminado o nivelamento, apertar as porcas de

fixacdo sem provocar tensdes na mdquina.




Usar oleo SHELL TALPA 30, ou equivalente,
nos pontos onde ndo houver especificacdo.

O F

Drenar c/ 40 hs.

LUBRIFICACAOQ

HTHN)

T T

s8N

% _MANTER 0S NIVEiS DE JLEo.

- @)
7/// 4em 4 hs.
SHELL SPIRAX EP 140
ou equivalente.. -
! O
Diaria

Nivel de dleo

-
77
Nivel 7////_(!_0_6!90
- s
@ .\
. N I
o :
I
o | L i

&

Semanal

o 1200 hs.

-

SHELL SPIRAX EP 140
ou equivalente
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ELEMENTOS DO COMANDO

Alavanca v'de mudang¢a de velocidade

Volante para avango manual da drvore
Alavanca de engate do avango dutomdtico
Alavanca p/ avango manual da drvore
Trava do giro do cabecgote

Volante p/ movimento manual do transversal
Volante para giro do cabegote

Limitador de profun.e disp. p/ desengatar autom.
Trava do mangote

Trava do deslocamento vertical do cabegote

Alavanca p/ deslocamento vertical do cabegote
Trava do giro da coluna ‘

Alavanca para giro da coluna

Volante para movimento manual da mesa
Limitador da mesa

Alavanca de mudanca de velocidade
Alavanca de mudanca de avango automdtico
Limitador da mesa

Volante p/ movimento manual da mesa
Seletor de avang¢os da mesa

Ldmpadas piléte

Interruptor da Idmpada de iluminagdo
Chave de acionamento do mov. autom. da mesa
Chave da bomba de refrigeragdo

Chave do motor principal
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SELECAO TF?OCA DE VELOC E AVANQOS AUTOM.
u) {2 ) '

~ ‘L,-_ De construcdo robus ta e s:mples os elementos de

comando estdo racionalmente dispostos para a utilizacdo.

As diferentes rotacoés da drvore sado obtidas a-
través da movimentacdo de duas alavancas n2 | e

16 (pg- 08) localizadas na frente da caixa de veloci

dades.

Conforme a row‘acao desejada, pos:c:one as alavancas
de acordo com as indicagoes  contidas na tabela de ve-
locidades .

Exemplo:

Para obter a rotacdo de 150 r.p.m., proceda
da seguinte forma:
% Posicione a alavanca n% 1 sobre o I e aala
vanca n® |6 sobre o A.

% Ligue a chave n® 25 (pg-08) na posicdo | .

(2) Os avancos automdticos da drvore sdo obtidos pe
la movimenta¢do da alavanca n® 17 ( pg-08). A tabe
la de avancgos, junto a alavanca, indica 3 avancos;

(0.06 ,012 e 0.24mm/v) mais a posicdo Neutro,

que sdo obtidos bastando posicionar o ponto de
referéncia, gravado na alavanca , voltando para
o avanco desejado. ‘

Se o avango for feito por operag¢do manual,
a alavanca n® 7 (pg-08) devera indicar a po-
sicdo Neutro ( ), utilizando-se dai a alavan
ca n% 04 (pg-08) ou o volante de aprox:macao
manual n° 2 (pg-08),

OBS.. NAO MUDE DE VELOCIDADE OU AVANCO AU
TOMATICO, COM A MAQUINA EM FUNCIONAMENTO.

A ndo observdancia deste item causard se

rios danos 4 maquina,
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MONTAGEM DO CABECOTE AUTOMATICO
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VISTAS DE CORTES DAS PAGINAS 11/ 1A
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MONTAGEM DA CAIXA DE VELOCIDADES
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AJUSTE DO Eix0 ARVORE

O Eixo drvore € mon -
T tado sobre dois rolamen -
tos conicos, permitindo
assim ajustes axiais na

AD (A) drvore.

Este ajuste e feito

se, apds um certo periodo

, de trabalho, for .constatado
Rolam . 32 007 :

o029
AD

folga no eixo.

Sendo necessario ajus-
tar esta folga, proceda da
saguinte forma:

— Retire o Conjunto Man-

gote/ Eixo drvore (029 AD

060

Rolam. 32 008 — Gire a porca 061 AD até

060 AD ) do cabecote.

il 0 P a0 0 W AV A Y

— Solte o parafuso (A ).

Bl L Bhd L

I

eliminar a folga, deixando

L==*-

o eixo girar livremente,.

059
AD Terminada esta opera-

¢do , apertar o parafuso (A)
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MONTAGEM DA MESA DO

MOVIMENTO LONGITUDINAL
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__MONTAGEM DA MESA DO
MOVIMENTO TRANSVERSAL
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DESLOC. VERTICAL DO CABECOTE / GIRO DA COLUNA
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ESQUEMA ELETRICO

( MOTRIZ DE FORCA ) 1 i
S e
T=
—l—; !
ALIMENTACAO |i
3I~-220V+ N
60 Hz
At ) b E R |
4 L L ‘b ‘ > > J >
CH-I | - - E 4 - (et R - = -~
p b p b 1 CH ¢ ! 4 b
() A
Motor de acionamento . Motor de acionamento
da drvore i da caixa de avango

da mesa longitudinal.

( Acessorio opcional )

(UNIFILAR DE
COMANDO )

CH-2 ;}
:’l/
-, cH-3

M

3
~

Motor da
Bomba de
Refrigeracd

Iluminagdo
S

81 -bd
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EQUIPAMENTOS OPCIONAIS

Pg- 19

iNDICADOR DE POSICIONAMENTO ELETRONICO COM LEITURA DIGITAL

Curso transversal da mesa com digital

250 mm

Curso longitudinal da mesa com digital 420 mm
MESA LONGITUDINAL COM AVANGO AUTOMATICO

12

N® de avangos

Av. da mesa___25 50 65 70 1i5 130 140 180 230 305 360 6/0 m/min.

CABECOTE ANGULAR

Giro do cabegte 90°
MESA CIRCULAR COM DIiViSoR

@ do divisor 2i0mm

Relagdo de transmissdo 1: 40

Giro da mesa 360°
MESA GIRATORIA

Giro da mesa 180°

Curso do carro 200 mm
MORSA COM BASE GIRATORIA

Giro da morsa | 80°

Abertura do mordente |65 mm
MORSA COM BASE GIRATORIA E INCLINAVEL

Giro da morsa 180°

Abertura do mordente IOS mm
DiViSOR UNIVERSAL E CONTRAPONTO

Relagdo de transmissdo 1: 40

Altura do ponto {0O0Om m
PORTA - FRESA

Did@metro 40 mm
PORTA - PiNCAS

Cone morse Ne 3

jogo de pingas 4 a 25 mm
PORTA - PINCAS

Cone [SO_ 30

jogo de pingas 4 a 20 mm

MESA TIPO CAiXA

Dimensoés

205 X 205 mm
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REPOSICAO DE_PECAS

Solicitamos aos distintos compradores, quando
houver necessidade de fazer reposicdo de pecas, efe-
tuarem o pedido atraves deste manual de instrucdo

que acompanha a mdquina.

Exemplo: Queiram enviar-me a peca N¢ 033

AD da pdgina 1l; Tipo da maquina: FURADEIRA FRE-

SADORA PRISMATICA ROCCO FFPR-30A

Estes dados sdo indispensaveis para se efe-

tuar o; pedido, uma vez que o continuo aperfei¢oa-
mento das mdquinas implica em modificacoes de

alguns componentes.

{




LINHA DE FABRICACAO
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